
บทที่  5 
สรุป  อภิปรายผล  และขอเสนอแนะ 

 
 จากการออกแบบสรางและพัฒนาเครื่องประทับตราสําหรับงานทะเบยีนมหาวิทยาลัย
ราชภัฏเทพสตรี  และไดประเมินความพึงพอใจ  4  ดาน  ไดแก  ลักษณะทางกายภาพ  ลักษณะการ
ใชงาน  ลักษณะการบํารุงรักษาและความเหมาะสมดานการนําไปใชงาน  จากผลการวิเคราะหขอมูล
สามารถที่จะสรุปผลการวิจัยการพัฒนาเครือ่งประทับตราสําหรับงานทะเบียนมหาวิทยาลัยราชภัฏ
เทพสตรี  พรอมมีขอเสนอแนะตาง ๆ  ที่เปนประโยชนสามารถนาํไปเปนขอคิดในการปรับปรุงและ
พัฒนาเครื่องประทับตราตอไป 
 

อภิปรายผล 

 จากการออกแบบสรางและพัฒนาเครื่องประทับตราสําหรับงานทะเบยีนมหาวิทยาลัย
ราชภัฏเทพสตรีนํามาอภิปรายผลดังนี ้
 จากการวิเคราะหลักษณะทางกายภาพพบวา  การออกแบบเครื่องประทับตรามีความ
เหมาะสมตอการใชงาน  เนื่องจากเครื่องประทับตราที่ออกแบบนี้จะมีความพอดี  ทั้งขนาด  การ
จัดวางบนโตะและการใชงาน  สวนการออกแบบและสรางเครื่องประทับตรามีความลงตัวไดอยาง
เหมาะสม  จะสังเกตไดจากนําเอาวัสดุและชิ้นสวนตาง ๆ  มาประกอบพรอมจัดวางตําแหนงไดอยาง
ลงตัว  สวนเครื่องประทับตรามีความสวยงามกะทัดรัด  โดยภาพรวมมีความคงทนจึงสอดคลองกับ
เอกสารของ  บรรเลง  ศรนิล  และกิตติ  นิงสานนท  เกี่ยวกับการคํานวณและออกแบบชิ้นสวน
เครื่องจักรกล  (2530)  นั้น  เกี่ยวกับการออกแบบเครื่องจกัรกลนอกจากจะคํานึงถึงความเปนไปได
เชิงวิศวกรรมและสะดวกตอการใชงาน งายตอการบํารุงรักษาและยังตองคํานึงถึงความแข็งแรง
ทนทานดวย  และสอดคลองกับงานวิจัยของ  ประสาทพร  วงษคําชาง  (2544)  ที่ไดศึกษาการ
ออกแบบและควบคุมแขนกล  ที่มีโครงสรางแบบสจวต  จึงตองมีโครงสรางที่มีความแข็งแรง  สามารถ
ที่จะรับแรงบิดไดสูงซึ่งผลแสดงลักษณะทางกายภาพในภาพรวมของเครื่องประทับตราสําหรับ
งานทะเบยีนมหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรี  ดานลักษณะทางกายภาพอยูในเกณฑที่มคีวามพึงพอใจ
มากคือคาเฉลี่ย  X =  4.22 
 การวิเคราะหลักษณะการใชงานพบวา  การปอนกระดาษเขาชองใสกระดาษทําไดสะดวก
นั้นเปนการปอนกระดาษเขาทางชองใสกระดาษของเครื่องพิมพ  (Pinter)  ไดคร้ังละ  70  แผน  จึง
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ทําใหมีความสะดวก  จากนัน้จะมีการทํางานปอนแบบอตัโนมัติจงึสอดคลองกับเอกสารของ  มานพ  
ตันตระบณัฑติ  เกีย่วกับการบํารุงรักษาเครื่องจักรกลในโรงงาน  (2540)  ที่ระบวุา  การออกแบบ
ช้ินสวนเครื่องจักรกลใหใชงานไดดีนั้น  จะตองรวบรวมการแกปญหาในการออกแบบไดหลายรูปแบบ
สะดวกตอการใชงาน  ทางดานการทํางานของชิ้นสวนตาง ๆ  มีความสัมพันธกันและสามารถหยุด
ทํางานไดโดยอัตโนมัตนิั้นจะเหน็วา  ชุดเครื่องพิมพ  ชุดประทบัตรา  และชุดควบคุมนั้นจะมีการตอ 
วงจรเพื่อใหช้ินสวนตาง ๆ  มีหลักการทาํงานทั้งการประทับตรา  การปอนกระดาษ  การหยดุทํางาน
จะเปนแบบอตัโนมัติซ่ึงมีความสัมพันธกนัในขั้นตอนของการทํางาน  ทางดานเครื่องประทับตรา
มีขั้นตอนการปฏิบัติงานนอยเนื่องจากกระดาษที่ตองการประทับตราเพยีงแตใสเขาในชองใสกระดาษ
ใหพรอมแลวทําการสตารททุกอยางจะทํางานตามขั้นตอน  สวนเครื่องประทับตราสามารถทํางาน
ไดนานติดตอกัน  จากการทดสอบการทํางานของเครื่องประทับตรา  สามารถทาํงานติดตอกันได
ถึง  4  ช่ัวโมง  จึงสามารถประทับตราได  800  แผน  ซ่ึงผลแสดงลักษณะการใชงานในภาพรวม
ของเครื่องประทับตราสําหรับงานทะเบียนมหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรี  ดานลักษณะการใชงาน
อยูในเกณฑทีม่ีความพึงพอใจมากที่สุด  คอืคาเฉลี่ย  X  =  4.50   
 การวิเคราะหลักษณะการบํารุงรักษา  พบวา  การออกแบบเครื่องประทับตรางายตอการ
บํารุงรักษา  เนื่องจากตวัเครื่องประทับตราหลังใชงานแลวจะมีฝาครอบเพื่อปด  เปนการปองกนั
ฝุนละอองไปในตัว  สําหรับที่งายตอการบํารุงรักษาก็คือการใชเครื่องประทับตรานั้นแทบจะไมตอง
ดูแลรักษาอะไรเลย  ยกเวนในสวนของการเช็ดทําความสะอาดฝุนละอองที่มาเกาะติดเทานั้น  ทาง 
ดานวัสดุที่นํามาสรางเครื่องประทับตราหาไดงายและราคาถูก  รวมถึงชิ้นสวนที่ออกแบบมาหาอะไหล
ไดงายนั้นเนื่องจากวัสดุทีน่ํามาใชนั้นจะเปนพวกเหล็ก  St37  ที่นํามาทาํโครงสราง  ราคาไมแพงมี
ขายตามทองตลาดทัว่ ๆ  ไป  สวนตวัฐานนัน้จะเปนพลาสติกหนา  5  มิลลิเมตร  มีขายตามทองตลาด
ทั่ว  ๆ ไปเชนกัน  ทางดานชุด  PLC  จะเปนอุปกรณที่สําเร็จรูปจะมีขายตามรานที่มีความเปนมาตรฐาน  
เมื่อช้ินสวนใดชํารุดสามารถซอมแซมและเปลี่ยนไดจึงสอดคลองกับเอกสารของ  ฟุคุนางะ  อิจิโระ  
(2543)  เกีย่วกบัเทคนิคการบาํรุงรักษาเครื่องจักรในโรงงานวา  งานบํารุงรักษาโดยเนนการบํารุงรักษา
เชิงปองกนัคือ  สามารถถอดเปลี่ยน  การซอมแซมและสามารถจดัหาชิ้นสวนอะไหลมาใชไดในเวลา
ที่ตองการซึ่งผลแสดงลักษณะการบํารุงรักษาในภาพรวมของเครื่องประทับตราสําหรับงานทะเบยีน
มหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรีดานลักษณะการบํารุงรักษาอยูในเกณฑที่มีความพึงพอใจมากคือ
คาเฉลี่ย  X  =  4.02 
 การวิเคราะหความเหมาะสมดานการนําไปใชงาน  พบวา  เครื่องประทับตราลดการใช
กําลังของเจาหนาที่และสามารถลดขั้นตอนในการทํางานนั้น  พบวา  การประทับตราสามารถใช
เจาหนาที่  1  คน  คอยปอนกระดาษเขาชองใสกระดาษทีเ่ครื่องพิมพถากระดาษใกลหมดและเครื่อง
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ประทับตราสามารถทํางานไดทั้งวัน  คือตัง้แต  4 – 8  ช่ัวโมงตอวัน  จงึทําใหเจาหนาที่ไมเมื่อยลา
เหมือนกับการกดคันโยก  ดงันั้นเครื่องประทับตราเครื่องนี้จึงเปนการลดขั้นตอนในการทํางานไป
ในตัว  จึงมีความสอดคลองกบัเอกสารของ ณรงค  ตนัชวีะวงศ  เกีย่วกับระดบั  PLC  (2542)  ระบุวา  
PLC  จะทําใหขีดความสามารถในการควบคุมสูงขึ้นอีกจึงเปนการลดขั้นตอนของการทํางาน  สวน
การทาํใหผูปฏิบัติงานมีความพึงพอใจตอการใชเครื่องประทับตรานั้นปกติเครื่องประทบัตรารอยนนู
ที่ใชทั่วไปจะเปนแบบคันโยกดวยเจาหนาที่งานทะเบยีน  สําหรับเครื่องประทับตราแบบอัตโนมัติ
ที่ผูวิจยัไดจดัสรางขึ้นมานัน้  เทาที่ศกึษาดยูงัไมเคยมีมากอน  ดังนั้นเมื่อผลิตเครื่องนี้ขึ้นมาเจาหนาที่
งานทะเบยีนมคีวามพึงพอใจมาก  ทางดานความสะดวกตอการนําไปใชงานนั้นเนื่องจากเครื่องมีขนาด
น้ําหนกั  12  กิโลกรัม  จึงสามารถเคลื่อนยายไดสะดวกหรือนําไปปฏิบัติงานยังสถานที่ที่ตองการ
ได  จึงสอดคลองกับเอกสารของ  ธีรศิลป  ทุมวภิาค  และสภุาพร  จําปาทอง  เกีย่วกบัเรยีนรู  PLC  
ขั้นกลางดวยตนเอง  (2547)  ระบุวา  PLC  มีการกินกระแสไฟนอย  และสะดวกกวาเมื่อตองการ
ขยายขัน้ตอนการทํางานของเครื่องจกัร  และสอดคลองกบัเอกสารของ  ทองเจือ  เขียดทอง  เกี่ยวกบั
การออกแบบสัญลักษณ  (2542)  ระบุวา  เมื่อเห็นสญัลักษณสามารถแยกแยะขอมูล  เพิ่มความ
สะดวกสบายตอการขนสงและการจัดจาํหนาย  สวนมีความปลอดภยัขณะปฏิบัติงานนั้นจะมองได  
2  แบบ  คือ  แบบแรกจะเปนเรื่องของการทาํงานของเครื่อง  เพยีงแตปอนกระดาษเขาชองใสกระดาษ
ของเครื่องพิมพ  แลวกดสตารทเครื่องก็จะทํางานตามที่ไดตั้งโปรแกรมไว  สวนแบบที่สองเปนเรื่อง
ของกระแสไฟฟาจะใชกระแสไฟฟา  220  โวลต  เขาหมอแปลง  จากหมอแปลงจะมกีระแสไฟตรง  
30  โวลต  ไปใชในระบบ  ดังนั้นโอกาสที่กระแสไฟฟาจะทําใหไฟฟาลัดวงจรนั้นไมมีเลยจึงมี
ความปลอดภยั  ซ่ึงผลแสดงความเหมาะสมดานการยําไปใชงานในภาพรวมของเครื่องประทับตรา
สําหรับงานทะเบียนมหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรีทางความเหมาะสมดานการนาํไปใชงานอยูใน
เกณฑที่มีความพึงพอใจมากที่สุด  คือคาเฉลี่ย  X  =  4.60 
 

ขอเสนอแนะ 

 จากผลการวิจยั  ผูวิจัยขอเสนอแนะบางอยางเพื่อใหเกิดแนวคิดใหมเกี่ยวกับการวิจยัใน
อนาคตดังนี ้
 1.  การออกแบบเครื่องประทับตราสําหรับงานทะเบยีนมหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรีที่
ผูวิจัยไดออกแบบและสรางขึ้น 
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 1.1  ตราสัญลักษณมหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรีและตัวอักษรประทับตรารอยนูนที่
ทําจากทองเหลอืงนั้นถาใชนาน ๆ  จะมีผลทําใหเกิดการสึกหรอ  ควรจัดทาํจากโลหะที่มคีวามแข็งแรง
เชนทําจากสแตนเลส  แลวใหมีความลึกและนูนประมาณ  1  มิลลิเมตร  เพื่อความคมชัด 
 1.2  ตัวเลขบอกจํานวนแผนกระดาษใชสําหรับประทับตรางานทะเบียนมหาวิทยาลัย 
ราชภัฏเทพสตรีเปนแบบใชกลไกและมีการติดตั้งอยูดานขางของโครงสรางเครื่องประทับตรา  
ควรจัดยายมาอยูบนฐานและใชตวัเลขบอกจํานวนแผนเปนแบบดจิิตอล 
 1.3 เครื่องประทับตราสําหรับงานทะเบยีนมหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรีไมไดออกแบบ
มาเพื่อการขนยาย  ควรจดัวางหรือตดิตั้งใหอยูกบัที่  เนื่องจากโครงสรางเปนพลาสตกิอาจจะมีปญหา
ขณะขนยายได 
 1.4  โครงสรางเดิมเปนพลาสติกที่มีความหนาขนาด  5  มิลลิเมตร  ถามีการขนยาย
หรือวางแบบไมระมัดระวังอาจทําใหเกิดการชํารุด  ควรจะมีการเสริมโครงสรางใหมีความแข็งแรง  
เชนมีการเสริมดวยอลูมิเนียม 
 1.5  ควรขยายชองใสกระดาษที่ตองการประทับตราใหมคีวามจุมากกวา  70  แผน
ตอคร้ัง  เพื่อผูปฏิบัติงานหรือเจาหนาทีจ่ะไดเอาเวลาไปทําประโยชนอยางอื่น  ที่เปนงานทะเบียน  
กองบริการการศึกษา 
 

ขอเสนอแนะในการทําวิจัยครั้งตอไป 

 ควรศึกษาวิจัยเครื่องประทับตรารอยนูนที่จะนําไปใชกับงานทะเบียนในสถานศึกษา  
หนวยงานภาครัฐหรือหนวยงานภาคเอกชนใหมีการควบคุมการทํางานแบบอัตโนมัติ  มีความสมบูรณ  
คือจัดทําที่ใสกระดาษสําหรับประทับตราใหไดคร้ังละ  300 – 500  แผน  พรอมมีการปอนกระดาษ
เปนแบบอัตโนมัติ  รวมถึงการจัดเก็บกระดาษหรือมีถาดรองรับเหมือนกับเครื่องถายเอกสารที่ใช
กันอยูในปจจุบัน 
 
 
 
 
 
 
 


