
กิตติกรรมประกาศ 
 
 งานวิจยัเลมนีสํ้าเร็จลงไดดวยความกรณุาของ รองศาสตราจารย ดร.กวี  ศิริโภคาภิรมย 
อธิการบดีมหาวิทยาลัยราชภฏัเทพสตรี  ผูชวยศาสตราจารย ดร.สุรชัย  เทียนขาว  รองอธิการบดี
ฝายวิชาการ  ผูชวยศาสตราจารย  ดร.นันทนา  แจงสุวรรณ  ผูอํานวยการสถาบันวิจัยและพัฒนา  ที่
ไดสนบัสนนุทุนในการศกึษาวิจยั  พรอมกรุณาใหคาํแนะนําในการศกึษาคนควา  ตลอดจนการแกไข
ปรับปรุงสํานวนภาษาไดเปนอยางดแีละขอขอบคุณ  ผูชวยศาสตราจารย  ดร.ประสิทธิ์  ปุระชาติ  
อาจารยพงศรัณย  จนัทรชุม  และผูชวยศาสตราจารยอุทยั  ผองรัศมี  คณบดคีณะเทคโนโลยอุีตสาหกรรม  
มหาวิทยาลัยราชภัฏเพชรบุรี  ที่ไดตรวจสอบเครื่องมือ  และใหคําแนะนําเพื่อแกไขงานวิจยัเลมนี้
สมบูรณยิ่งขึ้น  ผูวิจัยขอขอบพระคุณเปนอยางสูงไว ณ ทีน่ี้ 
 ขอขอบพระคุณ  ผูชวยศาสตราจารยทํานอง  เจริญรูป  ผูชวยศาสตราจารยธีรเดช   
พิมพทองงาม  ดร.ยุทธนา  พลอยฉาย  อาจารยสมชาย  แพรงาม  อาจารยธวัชชัย  ศรีสวัสดิ์  อาจารยสกุล  
คํานวณชัย  อาจารยไชยวัฒน  ทองชอย  ที่ไดกรุณาใหคําแนะนําเพิ่มเติม  นับเปนคุณคาอยางยิ่ง
แกงานวิจัยผูวจิัยขอขอบพระคุณเปนอยางยิ่ง 
 ขอขอบพระคุณ  คุณศรีไพ  วงษวาน  คุณศุภศร  จันทรโพธ์ิ  คุณโยธิน  อังกูรขจร  
คุณการะเวก  ประโจมแตง  และเจาหนาที่กองบริการการศึกษา  มหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรี  
ขอขอบพระคุณอธิการบดีมหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรี  ที่อํานวยความสะดวกและใหกําลังใจ 
เปนอยางดี  
 ทายนี้ผูวิจัยขอขอบคุณทุกทาน  เพื่อนคณาจารย  รวมท้ังครอบครัวที่เปนกําลังใจให
เปนอยางดี  ทาํใหงานวิจยัมคีวามสําเร็จไดดี  จึงขอมอบคุณงามความดไีว ณ ทีน่ี้ดวย 
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คํานํา 
 
 งานวิจัยเร่ืองนี้เปนงานวิจัยที่ศึกษาและพัฒนาเครื่องประทับตราสําหรับงานทะเบียน
มหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรี  เปนไปตามปรัชญาของสาขาวิชาเทคโนโลยีเครื่องกล  และคณะเทคโนโลยี
อุตสาหกรรมที่มุงมั่นศึกษาคนควา  และพัฒนาทางดานเทคโนโลยีเพื่อนําไปบริการทองถ่ินและเปน
งานวิจัยแบบทดลอง จึงนับวาเปนประโยชนตองานทะเบียนกองบริการการศึกษาและการเรียน
การสอนทางสายเครื่องกลเปนอยางดีที่มุงมั่นใหนักศึกษา  เรียนรู  เขาใจ  คิดได  ทําเปน  และหา
วิธีการแกปญหาอยางเปนระบบ  ในการพัฒนาเครื่องประทับตราสําหรับงานทะเบียนมหาวิทยาลัย
ราชภัฏเทพสตรี  จัดวาเปนอีกรูปแบบหนึ่งที่ไดพัฒนาจากการใชมือกดคันโยกในการประทับตรา
มาเปนเครื่องประทับตราแบบอัตโนมัติ  ทําใหเจาหนาที่งานทะเบียนมีความสะดวก  สบาย  ไมเกดิ
ความเมื่อยลา  จึงถือวาเปนการนําเทคโนโลยีมาประยุกตใชใหเกิดประโยชนในหนวยงาน 
 สาขาวิชาเทคโนโลยีเครื่องกลมีความตื่นตัวในการศึกษาคนควา  คิดคนสิ่งประดิษฐตาง ๆ  
มาโดยตลอด  เพื่อใหเกิดเปนรูปธรรมและสามารถนําไปใชงานไดจริง  พรอมกันนี้ยังใหความรวมมือ
กับหนวยงานตาง ๆ  ทั้งภายในและภายนอกมหาวิทยาลัย  รวมถึงสถานศึกษาตาง ๆ  มาศึกษาดูงาน
ทางดานสิ่งประดิษฐ 
 ผูวิจัยเปนสวนหนึ่งของสถานศึกษาระดับอุดมศึกษาและมีศักยภาพพอที่จะใหความรู
แกทองถ่ิน  ตามพันธกิจของสาขาเทคโนโลยีเครื่องกลและพรอมในระดับหนึ่งที่จะรวมในการพัฒนา
ทองถ่ิน  ดังนั้นงานวิจัยเร่ืองนี้จึงเปนสวนหนึ่งของการคิดคนและจัดสรางสิ่งประดิษฐเพื่อเปนการ
สงเสริมการศึกษาและบริการแกสังคมตอไป 
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หัวขอวจิัย การพัฒนาเครือ่งประทับตราสําหรับงานทะเบียนมหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรี 
ช่ือผูวิจัย นายสกล  นันทศรีวิวัฒน 
คณะ เทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
มหาวิทยาลัย มหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรี 
ป 2549 

 
บทคัดยอ 

 
 การวิจัยคร้ังนี้เปนการพัฒนาเครื่องประทับตราสําหรับงานทะเบียนมหาวิทยาลัยราชภัฏ
เทพสตรี  เพื่อใชในการประทับตรารอยนูนของใบรับรอง  ใบวุฒิบัตร  หรือหลักฐานทางการศึกษา
ของงานทะเบียนกองบริการการศึกษา  และในเวลา  1  ช่ัวโมง  สามารถประทับตราได  200  แผน  
ซ่ึงจะมีกระแสไฟตรง  30  โวลต  ใชในระบบ  สามารถระบุจํานวนแผนที่ประทับตราเสร็จแลวและ
มีการควบคุมการทํางานแบบอัตโนมัติ  โดยมีการประเมินความพึงพอใจ  4  ดาน  ไดแก  ลักษณะ
ทางกายภาพ  ลักษณะการใชงาน  ลักษณะการบํารุงรักษา  และความเหมาะสมดานการนําไปใชงาน  
การวิจัยไดใหผูเชี่ยวชาญดานงานวิจัย  จํานวน  4  คน  เพื่อตรวจสอบเครื่องมืองานวิจัย  ผลการวิจัย
ไดใหผูเชี่ยวชาญ จํานวน  10  คน  ประกอบดวย  ผูมีประสบการณดานเครื่องกลจํานวน  4  คน  
ผูมีประสบการณดานไฟฟา  จํานวน  2  คน  และเจาหนาที่งานทะเบียนกองบริการการศึกษา  จํานวน  
4  คน  ประเมินความพึงพอใจของเครื่องประทับตราสําหรับงานทะเบียน  มหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรี  
ผลการประเมินมีดังนี้  ลักษณะทางกายภาพอยูในเกณฑที่มีความพึงพอใจมาก  โดยมีคาเฉลี่ยเทากับ  
4.22  ลักษณะการใชงานอยูในเกณฑที่มีความพึงพอใจมากที่สุด  โดยมีคาเฉลี่ยเทากับ  4.50  ลักษณะ
การบํารุงรักษาอยูในเกณฑที่มีความพึงพอใจมาก  โดยมีคาเฉลี่ยเทากับ  4.02  และความเหมาะสม
ดานการนําไปใชงานอยูในเกณฑที่มีความพึงพอใจมากที่สุด  โดยมีคาเฉลี่ยเทากับ  4.60   
 
  
  


