
แผนบริหารการสอนประจําบทที่  8 
 

เนื้อหา 
การพิมพเชิงศิลปะ 
 การพิมพระบบแมพิมพพืน้นูน 

 การพิมพระบบแมพิมพรองลึก 

 การพิมพระบบแมพิมพพืน้ราบ 

 การพิมพระบบแมพิมพฉลุ 

การพิมพเชิงอุตสาหกรรม 
 การพิมพระบบเลตเตอรเพรส 

 การพิมพระบบกราววัร 

 การพิมพระบบออฟเซต 

 การพิมพระบบซิลคสกรีน 

 การพิมพระบบผสม 

การเปรียบเทียบระบบการพิมพเชิงศิลปะกับระบบการพิมพเชิงอุตสาหกรรม 
การเลือกใชระบบการพิมพที่เหมาะสมกับส่ือส่ิงพิมพ 
 ส่ือส่ิงพิมพทีเ่หมาะสมกับการพิมพระบบเลตเตอรเพรส 

 ส่ือส่ิงพิมพทีเ่หมาะสมกับการพิมพเฟลกโซกราฟฟ 

 ส่ือส่ิงพิมพทีเ่หมาะสมกับการพิมพระบบออฟเซต 

 ส่ือส่ิงพิมพทีเ่หมาะสมกับการพิมพระบบกราวัวร 

 ส่ือส่ิงพิมพทีเ่หมาะสมกับการพิมพระบบซิลคสกรีน 

 

วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
 เมื่อศึกษาบทที่  8  จบแลว นักศึกษาสามารถ 

1. อธิบายเกี่ยวกบัหลักการทาํงานของระบบการพิมพเชิงศิลปะและเชิงอุตสาหกรรมได 
2. เปรียบเทียบความแตกตางระหวางระบบการพิมพเชิงศิลปะกับเชงิอุตสาหกรรมใน 

แตละระบบไดถูกตอง 

3. บอกถึงลกัษณะของแมพิมพของระบบการพิมพแตละระบบไดถูกตอง  
4. ระบุถึงขอดีและขอจํากัดของระบบการพมิพแตละระบบไดถูกตอง 
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5. บอกและยกตวัอยางการเลือกใชส่ือส่ิงพมิพประเภทตาง  ๆ ทีม่ีความเหมาะสมกับ 

ระบบการพมิพในแตละประเภทไดถูกตอง 

 

วิธีสอนและกิจกรรมการเรียนการสอน 
1. ศึกษาเอกสารประกอบการสอนบทที่  8 

2. บรรยายประกอบแผนใส และสรุปเนื้อหาในแตละหวัขอ 

3. ชมวิดีทัศนเร่ือง “ความรูเบื้องตนเกีย่วกับส่ือส่ิงพิมพ” มวนที ่2 และสรุปสาระสําคัญ 

4. แบงกลุมนักศกึษาใหทาํกิจกรรมตามใบงานดังตอไปนี ้
4.1  รวบรวมตัวอยางสื่อส่ิงพิมพตาง ๆ  พรอมระบุวามกีารใชระบบการพิมพชนิดใด  

4.2  ระดมความคิดเหน็และสรุปเปนขอ ๆ  เกี่ยวกับจุดดแีละจุดดอยของการพิมพเชงิ 

ศิลปะและเชิงอุตสาหกรรมแตละประเภท 

5.   นําเสนอหนาชัน้เรียน 

6.   ทําแบบฝกหัดทายบท 

 
ส่ือการเรียนการสอน 

1. เอกสารประกอบการสอน 

2. แผนใส 

3. วิดีทัศน 
4. ใบงาน 

5. ตัวอยางสิ่งพิมพประเภทตาง ๆ  

6. แบบฝกหัด 

 
การวัดและประเมินผล 

1. จากพฤติกรรมการมีสวนรวมในชัน้เรียน 

2. จากการทาํใบงานและการนาํเสนอหนาชัน้เรียน 

3. จากการทาํแบบฝกหัดทายบท 
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บทที่ 8 
ระบบการพิมพ 

 

ระบบการพมิพมีหลกัเกณฑในจาํแนกทีแ่ตกตางกนัออกไป ซึ่งระบบการพิมพพื้นฐานที่

ปรากฏอยูโดยทั่วไปนัน้   สามารถทีจ่ะจําแนกตามกระบวนการ (process) ของการพิมพไดเปน  

4 ระบบใหญ ๆ ดังนี ้การพมิพระบบแมพมิพพืน้นูน การพิมพระบบแมพิมพรองลึก การพิมพระบบ

แมพิมพราบ และการพิมพระบบแมพิมพพื้นฉลุ ในปจจุบันการพิมพเขาสูการพมิพเชิงอุตสาหกรรม

ทําใหระบบการพิมพมีเปาหมายตอผูบริโภคสวนใหญในดานประโยชนใชสอย มิใชสนองตอ 

ความตองการดานอารมณ หรือความงดงามในดานศลิปะ ทาํใหมุงเนนการพิมพในปริมาณมาก 

จึงจําเปนตองอาศัยเครื่องพมิพเพื่อทุนเวลาในการผลิตมากกวาที่จะใชฝมือหรือแรงงานมนุษย โดย

ระบบการพมิพในเชงิอุตสาหกรรมสามารถจําแนกได 4  ระบบใหญ ๆ  ดังนี ้ ระบบเลตเตอรเพรส 

ระบบกราววัร ระบบออฟเซต และระบบซลิคสกรีน นอกจากนี้  ยงัมรีะบบการพมิพพิเศษ   ซึ่งแม

จะไมถือวาเปนการพิมพในระบบที่แทจริง   แตนับวนัก็จะขยายบทบาทหนาที่การพิมพตอ

ชีวิตประจําวันเพิ่มยิง่ขึ้น  ไดแก  ระบบการพิมพดวยแสง (photographic printing) ดังนัน้ในบทนี ้

ไดจะทราบเกีย่วกับระบบการพิมพในแตละแบบวามีลักษณะเชนใด ขอดีและขอจํากัดของแตละ

ระบบการพมิพ การเปรียบเทียบระบบการพิมพแตละประเภท ตลอดจนการเลือกใชระบบการพมิพ

ส่ือส่ิงพิมพทีม่คีวามเหมาะสม   

 

การพิมพเชิงศิลปะ 
 การพิมพเชงิศลิปะ เปนการพิมพที่มุงใชสนองตอความตองการดานอารมณ  หรือความ

งดงาม (beauty)  ในเชิงศิลปะของมนษุย  โดยไมคํานงึถึงปริมาณสิง่พิมพที่เกิดขึน้วามีจาํนวนมาก

นอยเพียงใด ซึ่งการพิมพเชงิศิลปะประกอบดวย การพมิพระบบแมพมิพพืน้นูน  การพิมพระบบ 

แมพิมพรองลกึ การพิมพระบบแมพิมพราบ และการพิมพระบบแมพมิพพืน้ฉล ุ
การพมิพระบบแมพิมพพื้นนูน (relief printing)  
ระบบการพมิพพืน้นนู  หมายถงึ ระบบการพิมพที่แมพมิพมีสวนที่จะใชพิมพเปนภาพนูน

สูงขึ้นมาจากพื้นแมพิมพ  สวนที่นนูสูงขึ้นมานี้เมื่อไดรับหมึกแลวกจ็ะสามารถพมิพลงบนกระดาษ

ไดโดยตรงทันที  ระบบการพิมพแบบนี้จดัไดวาเปนระบบการพมิพทีเ่กาแกที่สุด  แตก็ยังมีใชกนัมา

จนถงึปจจุบนันี้  มนษุยรูจักใชวิธีแกะสลักดินเหนียว โลหะ หรือไมใหเปนตัวหนงัสือหรือภาพตาง ๆ  

เพื่อใชเปนแมพิมพมานานหลายพนัปแลว แตจุดสําคัญของการพฒันาระบบการพมิพและการอาน
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หนงัสือของมนุษยคือ เมื่อโจฮัน กูเตนเบิรกไดเร่ิมคิดประดิษฐการเรียงพิมพดวยอักษรเปนตัว ๆ ข้ึน

ไดเมื่อ ค.ศ.1450  ซึ่งเปนผลใหการพิมพหนงัสือสามารถทําไดงายขึน้  ในปริมาณทีม่ากขึ้น สงผล

ใหมีความเจรญิกาวหนาในศิลปวิทยาการตาง ๆ เปนอยางมาก  ในปจจุบนัระบบการพิมพพื้นนูน 

มี 2 ระบบคอืระบบเลตเตอรเพรส ( letterpress ) และระบบเฟลกโซกราฟฟ  ( flexography ) 

ตามหลกัการพิมพในระบบนี้  เกิดขึ้นจากกระบวนการสรางแมพมิพใหมีระดับแตกตางกนั  

ระหวางตัวภาพกับพืน้แมพมิพ  โดยใหตัวภาพมีความสงูกวาพืน้   เมือ่ทาหรือกลิ้งหมึกพิมพบน 

แมพิมพหมกึจะติดเฉพาะผวิภาพ  สวนทีน่นูขึ้นมาเทานัน้  และเมื่อนาํชิ้นงาน (กระดาษ, ผา ฯลฯ) 

มาวางสมัผัสกบัแมพิมพ  หมึกพิมพจากผวิภาพก็จะถายทอดมาติดบนช้ินงาน  เกดิเปนภาพพิมพ

ตามที่ตองการ อนึง่ในการสรางภาพบนแมพิมพจาํเปนตองใหภาพหรือตัวอักษรมีลักษณะเปน 

ดานกลับ (reverse)  ซึ่งจะถายทอดใหภาพบนพืน้ชิ้นงานพิมพมีลักษณะเปนดานตรงเทคนิคของ

การพิมพระบบแมพิมพนนูอีกลักษณะหนึ่งซึง่เปนวิธกีารแบบโบราณ  ไดแก   การถ ู (rubbing)  

ดวยสีหรือหมกึทางดานหลงัของกระดาษหรือผา   แตผลงานจะไมคอยประณีต  และเปนทีน่ิยมนัก   

ดังภาพที่  8.1 

 

 

ภาพที ่ 8.1  การพิมพระบบแมพิมพพืน้นนู 

                                        ที่มา  (ศิริพงศ พยอมแยม, 2530, หนา 14) 
 

การพมิพระบบแมพิมพรองลึก (intaglio printing)  
  ตามหลกัการของการพมิพในระบบนี ้ กระบวนการสรางแมพิมพมีลักษณะตรงกนั

ขามกับระบบแมพิมพนนู   กลาวคือ  สวนที่เปนตัวภาพหรือตัวหนงัสือแทนที่จะสงูขึ้นกวาพื้น  กลับ

จะมีระดับลึกลงไปในการพมิพเมื่อทาหมกึพิมพลงบนแมพิมพ     หมกึพิมพจะขังอยูในรองลึก  ซึง่

เปนตัวภาพ  สวนที่เปนพืน้จะไมมีหมึกพมิพติดอยู   เมือ่นํากระดาษวางทาบบนแมพิมพ  กระดาษ

ก็จะซับเฉพาะสวนที่เปนตัวภาพหรือตัวอกัษรขึ้นมาเทานั้น  ดงัภาพที่  8.2 
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ภาพที ่ 8.2  การพิมพระบบแมพิมพรองลกึ 

                                        ที่มา  (ศิริพงศ พยอมแยม, 2530, หนา 14) 
 

การพมิพระบบแมพิมพพื้นราบ (planographic printing)  
ตามหลกัการซึ่งแตกตางจากการพมิพทั้งสองระบบทีก่ลาวมาขางตน  โดยแมพิมพจะม ี

ระดับเสมอหรอืเทากนัหมดทั้งตัวภาพและพื้น   แตบริเวณตัวภาพจะมีลักษณะเปนไข   ซึง่น้าํไม

สามารถเกาะติดอยูได  เมือ่อาบน้าํทาบริเวณเปนพื้นเทานั้น   หลงัจากที่ไดนาํหมึกพิมพทาหรือ

กลิ้งลงบนแมพิมพ  หมึกพมิพจะติดเฉพาะบริเวณตัวภาพ   แตจะไมติดที่พื้น (เนื่องจากหมกึพมิพ

มีลักษณะเปนไข  จึงไมสามารถอยูบนน้าํได)   และเมื่อนาํกระดาษพิมพมาวางบนแมพิมพ 

หมึกพิมพจากบริเวณตัวภาพของแมพมิพก็จะถายทอดขึ้นมาติดกระดาษ  ดังภาพที่  8.3 

 

 

ภาพที ่ 8.3  การพิมพระบบแมพิมพพืน้ราบ 

                                        ที่มา  (ศิริพงศ พยอมแยม, 2530, หนา 15) 
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การพมิพระบบแมพิมพพื้นฉลุ (serigraphic printing) 
การพิมพในระบบนี้จะมกีระบวนการพมิพ   และการสรางแมพิมพที่แตกตางจากพิมพ 

ทั้ง 3 ระบบทีก่ลาวมาคอนขางมากโดยการใชแมพิมพจากวัสดุที่มีลักษณะเปนฉาก (screen)   

บาง ๆ และหมึกพิมพสามารถผานทะลุได  เชน  การใชผาไนลอนนํามาขึงกับกรอบ (frame)   

จากนั้นจะใชวสัดุทึบสําหรับปดกั้นบนฉากนั้นโดยเปดชองวางเฉพาะบริเวณที่ตองการใหเกิดภาพ

หรือตัวหนังสอื (ซึ่งอาจเปนกระดาษ, โลหะ, แกว, พลาสติก, ผา ฯลฯ)  เฉพาะสวนที่เปนรูปภาพ

หรือตัวอักษรอยางงดงาม  การพิมพดวยวิธีนี้รูจกัทัว่ไป  คือ  “การทําซิลคสกรีน”  ดังภาพที่  8.4 

 

ภาพที ่ 8.4  การพิมพระบบแมพิมพพืน้ฉลุ 

                                         ที่มา  (ศิริพงศ พยอมแยม, 2530, หนา 15) 
 
การพมิพเชิงอุตสาหกรรม 

การพิมพเชงิอตุสาหกรรม เปนกระบวนการพิมพที่เนนเฉพาะระบบการพิมพซึ่งมีเปาหมาย

ตอผูบริโภคสวนใหญสําหรับดานประโยชนใชสอย (function) ซึ่งกระบวนการผลิตดังกลาวจะเปน

การพิมพในปริมาณมาก (mass production)  จึงจาํเปนตองอาศัยเครื่องกล   หรือเครื่องพิมพ  

เพื่อทุมเทเวลาในการผลิตมากกวาที่จะใชฝมือหรือแรงงานมนุษย ซึง่สามารถแบงได  ดังนี ้

ระบบเลตเตอรเพรส ระบบกราวัวร (gravure) ระบบออฟเซต (off set)  ระบบซิลคสกรีน   

(silk screen) และระบบผสม 
การพมิพระบบเลตเตอรเพรส (letter press)  

 ระบบนี้เปนระบบการพมิพชนิดแมพิมพพืน้นนูแบบเดียวกับชนิดที่กเูตนเบิรกเคยใช   

กลาวคือ  ใชตวัพิมพแตละตัวอักษรทีห่ลอดวยโลหะผสม  ( alloy ) มาจัดเรียงใหเปนขอความ 

ที่ตองการ แลวนาํไปใชพิมพบนเครื่องพมิพไดโดยตรง ในการพิมพระบบเลตเตอรเพรส นัน้จะม ี

การใชแมพิมพและเครื่องพมิพที่แตกตางกัน และมีลักษณะพิเศษของระบบนี ้มีดังนี ้
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1.  แมพิมพในระบบเลตเตอรเพรส 

     แมพิมพในระบบเลตเตอรเพรส  แบงออกเปน 2 ชนิด  ไดแก  การเรยีงพมิพ  

(type setting)  และ บล็อก (block) 

     1.1  การเรยีงพมิพ  ไดแก   การจัดวางตัวพิมพ  โดยนํามาวางตอกนัใหเปนประโยค    

เปนบรรทัดเปนหนา   โดยทัว่ไปลักษณะของการเรียงพมิพแบงออกเปน 2 ประเภทใหญ ๆ  

1.1.1  การเรียงพมิพดวยมือ  เปนวธิีการเรียงพิมพยุคแรก  มีขอดีในดาน 

ความประหยดัเพราะไมตองใชเครื่องจักรกลที่มีราคาแพง   สามารถเลือกตัวอักษรไดหลายขนาด

และหลายลกัษณะ แตจะมขีอเสียที่ทาํงานไดชาและใชแรงงานคนจาํนวนมาก  วิธกีารเรียงพิมพนี้

ชางเรียงพมิพจะนําตนฉบับมาอาน   พรอมทั้งเลือกตัวพมิพซึ่งหลอดวยโลหะ (เชน  ตะกั่ว   ดีบกุ    

และพลวง)  ซึง่หลอไวเปนตวั ๆ โดยบรรจุอยูในกระบะใสตัวพิมพ ที่เรียกวา “เคส” (case)  กระบะ

นี้จะวางเอียง และแบงเปนชองเล็กๆ สําหรบับรรจุตัวพิมพ  โดยแยกไวตามประเภท   และขนาด

ของตัวอักษร  สําหรับเคสภาษาไทยจะมีจาํนวนชองถึง 219 ชอง  มากกวาเคสภาษาอังกฤษเกือบ 

3 เทา  เพราะภาษาไทยมีพยัญชนะ  สระ  วรรณยุกต  และในพยัญชนะยังมชีนิดตัวเต็มในกรณีที่

ไมมีสระ  หรือ วรรณยุกต อยูขางลางหรือขางบนพยัญชนะนัน้  กับมีชนิดตัวครึ่งสําหรับกรณีที่มี

สระหรือวรรณยุกตขางลางหรือขางบน  เชน  ดู  ป  รู  ฯลฯ   ชางเรียงพมิพจะหยิบตัวอักษรตาม 

ตนฉบับเรียงลงใน “สติก” (stick) ซึ่งเปนโลหะยาวมีขอบดานลางและดานขวามือ ดานซายจะมี

ขอบตั้งฉากเลือ่นจนไดขนาดความยาวบรรทัดที่ตองการเรียง   ดานบนนั้นจะไมมีขอบ 

     ชางเรียงพมิพจะจับสติกดวยมือซาย  และใชมือขวาจับตัวพิมพเรียงทีละตัว 

จากขวามือไปซายมือ  จนเปนขอความเต็มบรรทัด   ซึ่งในกรณีนีจ้ําเปนตองอาศัย “ตัวแทรก”  

แทรกระหวางประโยคเพื่อถางตัวพิมพใหมีความสวยงามเทากันทุกบรรทัด  ตัวแทรกนี้จะมีขนาด

สูงเทากนักับตัวพิมพ  เชน  ตัวพิมพสูงขนาด 20 พอยท (point)  ตัวแทรกจะมีขนาดเทากับ  

20 พอยทเชนกัน ( 1 พอยทมีขนาดเทากบั 0.013837 นิว้  หรือ 1/12 นิ้ว)   แตระดับของตัวแทรก

จะต่ํากวาระดบัของตัวอักษรเพื่อใหหมึกพมิพติดเมื่อเวลาที่ลูกกลิ้งทาหมึก  หมกึจะติดเฉพาะสวน

ตัวพิมพ  สวนที่เปนตวัแทรกจึงเปนชองวาง  ไมมีหมึกตดิบนกระดาษ  ตัวแทรกนี้ถาความกวาง 

เทากับความสงูของตัวแทรก  เรียกวา  “แทรก M” ถาความกวางเทากับคร่ึงหนึง่ของความสงู 

เรียกวา “แทรก N”  ถาความกวางเปน 1/3 ของความสงูก็เรียกวา “แทรก 3” จนถงึ “แทรก 5”   

ซึ่งเปนขนาดทีเ่ล็กที่สุด 

     นอกจากนัน้  ในกรณทีี่บรรทัดใดวางตลอดโดยไมมีตัวหนังสือ  หรือมีเพียง 

ไมกี่ตัว  จําเปนจะตองใชตวัแทรกขนาดความยาวมาก ๆ ซึ่งมีเรียกโดยเฉพาะวา “ควอด” (quad) 
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                 การเรียงพิมพดวยมือนี้  เมือ่จัดเรียงครบบรรทัดแลวกน็ํามาจัดรวมกนั  โดย

ถายเทตัวพิมพทีละสตกินาํมาเรียงตอกันจนครบหนาลงในถาด (galley)  ใชเชือกมัดตัวพิมพและ

บรรจุลงในกรอบอัดตัวพิมพ (chase) ดําเนินการทดลองพิมพ (proof)  เพื่อหาขอบกพรอง  เชน  

ตัวพิมพไมไดระดับ  ตัวพิมพหัก ตวัพมิพผิดตําแหนง   ฯลฯ   และเมื่อดําเนนิการแกไขเสร็จแลว   

ก็จะนาํไปติดที่แทนพิมพเพือ่ทําการพิมพจริงตอไป  หลังจากพิมพไดครบตามจํานวนพิมพที่

ตองการแลว   ชางพิมพก็จะนําตัวพิมพแจกกลับเขากระบะตามเดิม  สําหรับใชหมนุเวยีนพิมพใหม

อีกครั้งตอไป 

1.1.2 การเรียงพิมพดวยเครื่องจักร  (machine composition)  จากการ 

เรียงพมิพดวยมือนั้นพบวามปีญหาในดานแรงงานของชางพิมพ  กลาวคือชางเรียงพิมพตองใช

ทักษะความชาํนาญอยางสงูและเสียงเวลามากในการเรียงพมิพ  จงึไดคิดประดิษฐเครื่องจักร

สําหรับใชเรียงพิมพอยางรวดเร็ว  และประหยัด  ซึง่จําแนกออกไดเปน 2  ลักษณะ  ไดแก 

1) เครื่องพิมพแบบโมโนไทป (monotype)เปนการใชเครื่องจักรเพื่อ 

หลอดวยตัวพมิพทีละตัวตามตนฉบับดวยเครื่องพิมพ  คยีบอรด(keyboard)  ซึ่งทําหนาที่กดแปน

ตัวอักษร (คลายเครื่องพิมพดีแตมีแปนอักษรมากกวา)  แปนตัวอักษรที่กดนัน้จะไปบังคับบังคับ

สลักเพื่อเจาะกระดาษมวนโดยรอยที่เจาะจะแตกตางกนัตามรหัสแตละตัว  จนจบบรรทัด  จากนัน้

ก็จะนาํกระดาษที่เจาะรูแลวดังกลาว  มาใสในเครื่องหลอตัวพิมพ (caster)  มวนกระดาษเจาะรูนัน้

จะไปบังคับแมพิมพ (matrix) ใหออกมารองรับโลหะหลอมเหลวทีละตวัตามลาํดับทีพ่ิมพไว   

ชางพิมพก็จะนําตัวอกัษรทีห่ลอแลวดังกลาว  วางเรียงในกรอบอัดตัวพิมพเพื่อจัดพมิพตอไป 

2) เครื่องพิมพแบบไลโนไทป (linotype)  มีลักษณะการทํางาน 

คลายคลึงกับเคร่ืองเรียงพมิพโมโนไทป   แตมีลักษณะการบังคับแมพิมพจากเครื่องคียบอรด   

ใหวางเปนบรรทัดและเครื่องหลอตัวพิมพจะหลอตัวพิมพไดทีละบรรทดั  แทนที่จะหลอไดทีละแบบ

โมโนไทป  และเครื่องเรียงพิมพระบบนี้ยงัสามารถแจกตัวพิมพกลับเขากระบะตามเดิมหลังจากที่

ไดหลอตัวพิมพแลวไดอยางรวดเร็วอีกดวย  เครื่องพมิพไลโนไทปจงึเปนทีน่ิยมสาํหรับกิจกรรมพิมพ

ขนาดใหญ  เพราะประหยัดแรงงานชางเรยีงพมิพ  และตัวอักษรจะมีความชัดมาก  เนื่องจากใช

พิมพคร้ังเดียวเทานั้นการสึกกรอนของตัวพมิพจึงไมเสียหายมากนัก 

1.2 บล็อก  หมายถึง  แมพมิพทีท่ําดวยวัสดุตางๆ ไดแก ไม  ยาง โลหะ มลัีกษณะผิว 

ภาพนนูสูงขึน้มาจากพืน้ และภาพจะกลับซาย-ขวาบล็อกจะแตกตางจากตัวเรียงพมิพ คือ  

ตัวเรียงพิมพนัน้เมื่อพมิพเสร็จแลว  สามารถแจกตัวพมิพนั้นกลับที่เดิมเพื่อนาํไปใชเปนคํา   

เปนประโยคในการพิมพคร้ังใหมตอไปได  สวนบล็อกจะมีลักษณะเปนรูปภาพหรือตัวอักษรทีถ่าวร 
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ไมสามารถเปลี่ยนแปลงเปนลักษณะอืน่ได   การสรางบล็อกแรก ๆ นิยมใชการแกะแมพิมพไม  

เพราะเปนวธิกีารและหาวัสดุไดงาย แตมขีอเสียที่ตองใชเวลานาน และชางแกะพมิพจําเปนตองมี

ทักษะในทางศิลปะอยางสงูทั้งไมสามารถจะสรางภาพทีม่ีรายละเอยีดเหมือนภาพตนฉบับได 

      ตอมาจงึมกีารใชโลหะ  เชน  สังกะสี  สําหรับผลิตบลอ็กขึ้นโดยการเขียนภาพลงบน 

ผิวโลหะ  ดวยวิธีการงาย ๆ เชน ใชยาง (asphaltum)  ทาบาง ๆ บนผิวโลหะแลวใชเครื่องขูดขีด 

หลังจากนั้นจงึนําแมพิมพโลหะไปแชน้าํกรด เชน กรดไนตริก (nitric acid) น้ํากรดจะทําปฏิกิริยา

กัดโลหะในสวนที่ไมมยีางกนัเทานัน้ผวิโลหะจะเปนรองลึก  จากนั้นกจ็ะนําแมพิมพดังกลาวมา 

ลางยางออกจนเหลือแตผิวโลหะและนําไปใชพิมพได วธิกีารนี้สามารถทําไดสะดวกมคีวามประณีต

ดีกวาวิธีสรางแมพิมพแกะไม แตก็ยังตองใชฝมือของศิลปนแกะพิมพอยูและไมสามารถทําได

สะดวกเหมือนตนฉบับธรรมชาติ   กระทัง่ไดเกิดกิจการถายรูป (photography) ตามกระบวนการ

ดาแกโรไทพ (daguerrotype)  ข้ึนในประเทศฝรั่งเศสเปนครั้งแรกนับต้ังแตใน ค.ศ.1839  

ภาพถายจงึเขามาทําหนาทีแ่ทนภาพเขียนเกือบทั้งหมด (สนั่น  ปทมะทิน, 2513, หนา 232) 

      ในปจจุบนัมีวิธีการผลิตบล็อกโดยหลกัการงาย ๆ   ดังนี้  การถายภาพตนฉบับดวย

กลองโปรเซส (process camera)  ลงบนฟลมลายเสน  หรือฟลมลิธ (lith film) ซึ่งเปนฟลมที่มีคอ

นทราส (contrast) สูง  ฟลมลิธที่ผานการลางดวยน้าํยาสรางภาพ  จะเกิดเปนภาพในลักษณะเน

กาตีฟ(negative)  ซึ่งจะมีลักษณะภาพน้าํหนักตรงกนัขามกับธรรมชาติความเปนจริง เชน ผม  

ความจริงมีสีดาํจะกลายเปนขาวใสบนฟลม  นําฟลมเนกาตีฟมาวางทับกับแผนสงักะสีที่ฉาบไว

หนาดวยน้ํายาไวแสง  ซึง่มสูีตรดังแสดงไวในตารางตอไปนี้ 
 

ตารางที่  8.1  สูตรน้ํายาไวแสงเคลือบสังกะสี 
 

รายการสวนผสม ปริมาณ 

1. แอมโมเนีย  ไดโครเมต 

(ammonium dichromate) 

425.2 กรัม 

2. กาวปลา (fish glue , photo 

engraving glue) 

30 ลบ.ซม. 

3. น้ํากลัน่ 60 ลบ.ซม. 

4. ไขขาว (albumin) 30 ลบ.ซม. 
 

ที่มา  (สนั่น  ปทมะทิน, 2513, หนา 261) 



 252 
 

เมื่อเปดแสงสวางใหผานฟลมเนกาตีฟแสงจะทะลุลงมาทําปฏิกิริยากบัน้ํายาเคลือบไวแสง

เฉพาะสวนที่เปนเสนลวดลาย  และทําใหน้าํยาไวแสงสวนนัน้แข็งตัว   แตสวนที่เปนพื้นฟลม 

เนกาตีฟจะบงัแสงไวไมใหถกูน้ํายาไวแสงบนแผนโลหะ  นาํแผนบล็อกโลหะนัน้ไปลางน้ํา  น้ํากจ็ะ

ลางน้ํายาไวแสงสวนที่เปนพื้นหลุดไป  เหลือเฉพาะสวนที่เปนลายเสนทีถู่กแสงเทานัน้  นาํแผน

บล็อกโลหะนัน้ไปลางในน้าํยาทาํใหแข็ง (hardener)  ประมาณ 2-3 นาท ี  ก็จะทาํใหน้ํายาไวแสง

นั้นเกาะกับโลหะแนนยิง่ขึ้น  สําหรับสูตรน้าํยาทําใหแข็งมีดังแสดงไวในตารางตอไปนี ้
 

ตารางที่  8.2  สูตรน้ํายาทาํใหแข็ง  
 

รายการสวนผสม ปริมาณ 

1. โพแตสเซียม  ไดโครเมต 

(potassium dichromate) 

28.3 กรัม 

2. สารสมเขียว (alum) 14.2 กรัม 

3. น้ํา 296 ลบ.ซม. 
 

ที่มา  (สนั่น  ปทมะทิน, 2513, หนา 262)  
 

ในปจจุบนัไดมีการเปลี่ยนมาใชบล็อกพลาสติก  ซึ่งทําดวยสารพวกโพลีเมอร  

(polymer) มากขึ้นแลว ซึ่งทาํไดสะดวกมาก สวนกรรมวธิีการทาํก็คลายคลึงกนั  แตมักจะใชกัด

สวนที่ไมใชภาพออกดวยน้ํา อาจแสดงขั้นตอนการเรียงพิมพและการพิมพดวยระบบเลตเตอรเพรส

ไดดังนี้ 

 

     ตนฉบับตัวหนงัสือ               เรียงพิมพ              ตรวจพิสูจนอักษร        พิมพ 

 

    ตนฉบับที่เปนภาพ               ทาํบล็อก 

    ตาราง กราฟ 
 

      จากเทคนคิการผลิตบล็อกโลหะที่กลาวมาแลว  จะเห็นไดวาการสรางบล็อกโดยวิธีการ

ถายภาพสามารถที่จะทาํไดเหมือนกับภาพตนฉบับไดอยางสะดวก  ประณีต โดยไมตองอาศัยฝมือ

ศิลปนชางแกะสลักอีกตอไป  และมีผลทําใหการพิมพภาพประกอบในระบบเลตเตอรเพรสเจริญ

ยิ่งขึ้นตามลําดับ 
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     ลักษณะทีสํ่าคัญของแมพิมพระบบนี้คอื  สวนที่เปนภาพพิมพจะสูงกวาสวนที่ไมใช

ภาพฉะนั้นเมือ่คลึงหมกึลงไป  หมึกก็จะสัมผัสเฉพาะสวนที่สูงขึน้มาเทานั้น  เมื่อกดกระดาษทีจ่ะ

ใชพิมพลงไป หมึกก็จะติดกบักระดาษพิมพ เกิดเปนภาพพิมพโดยตรง ในการพิมพขอความทัว่ไป

จะใชตัวเรียงโลหะเรียงตอกนัไปเปนขอความ ตวัเรียงแตละตัวมีความสูง 0.918 นิ้ว หนวยที่ใชวัด

ขนาดความสูงของตัวเรียงคอื พอยท (point) ขนาดตัวเรียงที่ใชเรียงเปนตัวพืน้ของหนงัสือทัว่ไปคือ 

19.5 พอยท ถาเล็กกวานี้ก็จะเปนตัวจิ๋ว (ในระบบเลตเตอรเพรสเทานัน้) 

                สําหรับการพิมพภาพหรือตาราง กราฟ แผนภูมิที่ยุงยาก จะตองนาํภาพตนฉบับเหลานี้

ไปทําเปนบล็อกกอน ตวับลอ็กทําดวยโลหะผสมของแมกนีเซยีม เมื่อตองการทาํบลอ็ก ก็จะตองนาํ

ตนฉบับไปถายลงบนฟลม จากนัน้นาํฟลมไปอัดลงบนแผนโลหะที่ใชทาํบล็อกซึ่งเคลือบไวดวย

สารไวแสง เมือ่ฉายแสงลงไป สารไวแสงสวนที่ถูกแสง (ซึ่งเปนภาพ) จะแข็งตัว สวนที่ไมถูกแสงซึง่

ไมใชภาพจะไมแข็งตัว  เมื่อนําแผนบลอ็กนี้ไปใชกัดดวยน้าํกรด น้าํกรดก็จะกัดสวนที่ไมถูกแสง

ออกไปหมด จะถึงความลกึที่ตองการ ก็จะเหลือเฉพาะสวนที่เปนภาพสูงกวาบริเวณที่ไมใชภาพ ซึ่ง

จะใชเปนแมพมิพตอไป 

2.  เครื่องพิมพในระบบเลตเตอรเพรส 

     เครื่องพิมพในระบบเลตเตอรเพรส  อาจแบงตามระบบการทาํงานไดเปน 3 ประเภท 

ไดแก เครื่องพมิพชนิดเพลตเทนเพรส (platen press) เครื่องพิมพชนิดไซลินเดอรเพรส(cylinder 

press) และเครื่องพิมพชนิดโรตารีเลตเตอรเพรส (rotary letter press) 

2.1 เครื่องพิมพชนดิเพลตเทนเพรส เปนลักษณะการพมิพทีเ่กาแกที่สุด  โดยได 

ดัดแปลงจากแทนพมิพมือ (hand press)  เปนเครื่องพิมพขนาดเล็ก ปอนทีละแผน ขนาด

กระดาษพิมพใหญสุดประมาณ   10” x 15” โดยทั่วไปอาจเรียกวา “แทนตีธง”    ขับเคลื่อนดวย

มอเตอรไฟฟา  และปอนกระดาษโดยอัตโนมัต ิ นอกจากนีย้ังอาจมีขนาดเล็กกวานีล้งไปอีก ไมใช

ไฟฟา แตใชโยกพิมพดวยมอื โดยทั่วไปเรยีกวา “แทนกิก๊” ซึ่งปจจุบันนี้ มีใชนอยมาก เครื่องพิมพ

ประเภทนี้เหมาะสําหรับการพิมพงานจาํนวนนอย ๆ และไมตองการความประณตีสูง เชน หวั

จดหมาย ใบเสร็จรับเงิน ซองจดหมาย ประกาศ การดเชญิ นามบัตร และสิ่งพมิพเลก็ ๆ  

   เครื่องพิมพชนดินี้มีแทนแมพมิพตั้งอยูบนพืน้ราบ   หงายผิวแมพิมพข้ึน   มีการทา

หมึกพิมพบนผิวแมพิมพดวยลูกประคบใหทัว่  นาํกระดาษที่ตองการพิมพวางบนพมิพผิวแมพิมพ  

แลวใชแผนกด  กวาดลงมาจากดานบนดวยแรงอัดจากสกรู  ซึง่มีลักษณะคลายคลึงกับแทนผาอัด

ใหเรียบ   ในสมัยโบราณแทนพิมพแบบแรกนี้จะพิมพไดชามากประมาณวัน 300-500 แผน   ตอมา

จึงไดคิดใชแรงกดจากการกดคานทีย่ื่นออกมาแทนแรงอดัจากสกรู ทําใหพิมพไดรวดเร็วขึ้น 
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      สําหรับแทนพมิพเพลตเทนเพรสในปจจุบนั   จะมีลักษณะนําเอาตัวเรียงพิมพได

จัดเรียงแลวหรือบล็อก  ตั้งติดกับแทนพิมพในทางดิ่ง   แผนแรงกด   ก็จะวางอยูในแนวดิ่งดวย 

เชนกนั   ในขณะทําการพมิพลูกกลิง้จากรางหมึก   ลูกหมึก  หรือลูกกาว  จะหมนุเคลื่อนที่ลงมา

เกลี่ยบดหมึกบนจานหมึกซึง่มีลักษณะกลมเปนจาน  จานหมกึนีจ้ะหมนุรอบตัวเองตลอดเวลา  

เพื่อทาํหนาที่เกลี่ยหมึกใหละเอียดและทัว่ลูกกลิ้ง  ในขณะนี้จานหมึกนี้หมนุไปจะเกดิเสียงดัง 

กร๊ิก  กร๊ิก   ตลอดเวลา  ทาํใหชางพิมพเรียกเครื่องพมิพชนิดนีว้า “แทนกริ๊ก”  ลูกกลิง้หมกึ  จะ

เคลื่อนลงมาทาหมกึจนทัว่ผวิแมพิมพเมื่อปอนกระดาษอาจมีทัง้ที่ใชปอนดวยมือและใชลมดูด  

เปนทีน่าสังเกตวา  ระบบการกดกระดาษกบัแมพิมพนี้จะไมสม่ําเสมอ  แรงกดกระดาษดานลางจะ

มีมากกวาดานบนทําใหเครือ่งพิมพชนิดนีไ้มเหมาะที่จะทําใชพิมพกระดาษแผนใหญ  แตเหมาะที่

จะใชพิมพงานชิ้นเลก็ ๆ เชน  นามบัตร  บัตรเชิญ  แผนปลิว   ปกหนังสือ เปนตน  นอกจากนี ้

เครื่องพิมพระบบนี้ยงัสามารถใชพิมพพิเศษ  เชน พิมพใหเปนรอยนนู  หรือพิมพปรุไดดีอีกดวย   

ดังภาพที่  8.5 

 

 

ภาพที ่ 8.5  เครื่องพิมพชนดิเพลตเทนเพรส 

                                        ที่มา  (ศิริพงศ  พยอมแยม, 2530, หนา 28) 

     2.2  เครื่องพิมพชนิดแทนนอน หรือไซลินเดอรเพรส    (flat-bed cylinder press)  

เครื่องพิมพชนดินี้มีความสามารถในการพมิพขนาดใหญกวาชนิดเพลตเทน       เครื่องพิมพชนิดนี้

ในระยะตน ๆ เรียกวา  “แทนนอน”  แตภายหลงัที่มีการสรางใหมีลมดูดกระดาษ ใหปอนพิมพโดย

อัตโนมัติได จงึเรียกวา  “แทนลม”  และใหคุณภาพของงานพิมพไดดีพอสมควร ลักษณะสําคัญ

เปนการพิมพที่ใชตัวแทนรองรับแมพิมพอยูในแนวนอนโดยมีลูกกลิง้สงหมกึ (ink roller)  และ 

ลูกกลิ้งแรงกดหรือลูกโม (cylinder)  อยูดานบนของแมพมิพ ตวัแทนพมิพสามารถเคลื่อนที่ไดใน 
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จังหวะที่หนึ่ง จะเคลื่อนที่ไปรับหมึกจากลกูกลิ้งสงหมึก   และในจังหวะที่สองจะเคลือ่นที่กลบัมา

อยูใตลูกกลิ้งแรงกด   ลูกกลิง้แรงกดจะรับกระดาษและกลิ้งกดลงบนแมพิมพ 

  กระดาษที่ใชพิมพจะถูกปอนใหมวนไปบนโมพิมพ (impression cylinder) และ

หมุนไปบนตัวพิมพที่วางอยูบนแทนที่เคลือ่นตัวไปตามการหมนุของโมพิมพ  ดังภาพที ่ 8.6 

 
ภาพที ่ 8.6  เครื่องพิมพชนดิไซลินเดอรเพรส 

                                       ทีม่า  (ศิริพงศ  พยอมแยม, 2530, หนา 30) 
 

     จากหลักการที่กลาวมาเครื่องพิมพนี้สามารถที่จะพิมพชิ้นงานที่มีขนาดใหญได

ดีกวาเครื่องพมิพประเภทเพลตเทนเพรส เนื่องจากเครื่องพิมพเพลตเทนเพรสจะกดกระดาษให

สัมผัสผิวแมพมิพพรอม ๆ กนัทัง้แผน  ซึง่ไมสามารถสรางแรงกดใหสม่าํเสมอทัว่ทั้งชิน้งานได   จงึ

นิยมใชพิมพงานขนาดเล็ก  แตเครื่องพิมพไซลินเดอรเพรสนั้นลกูกลิ้งจะกดใหกระดาษสัมผัส

แมพิมพทีละจดุ โดยหมนุทยอยไปจนหมดแผนกระดาษจะสามารถสรางแรงกดไดสม่ําเสมอทั่วทั้ง

แผน  จงึเหมาะที่จะใชพิมพงานประเภทพืน้ตาย และสกรีนไดคุณภาพดีกวา หรืออาจพิมพเปนแผน

ขนาดใหญไดถึงประมาณ  15x20 นิ้ว หรือใหญกวานี้ได  ฉะนัน้จงึเหมาะสําหรับการพิมพหนงัสือ

ทั่วไป แผนโฆษณา กลองกระดาษ และปกหนังสือ เปนตน    หลกัการทํางานของเครื่องพิมพไซลิน

เดอรเพรสจะแบงไดเปน 2 ชนิด ไดแก 

  2.2.1  ชนิดทีลู่กกลิ้งแรงกดจะหมกึ 1 รอบ  และหยุดหมุน 1 รอบสลับกัน  

ในขณะที่แทนพิมพกําลงัเคลื่อนตัวไปรับหมึกจากลกูกาวสงหมกึ   ลูกกลิ้งแรงกดจะหยุดหมนุ  แต

จังหวะที่แทนพิมพเคลื่อนตวักลับมาอยูใตลูกกลิ้ง   ลูกกลิ้งก็จะหมุนกระดาษใหสัมผัสกับแมพมิพ  

แตในการทาํงานลักษณะนี้จะทําใหเครื่องพิมพตองเสียกําลงัแรงงานมาก  เพราะตองทาํการหยุด

หมุนสลบัทกุครั้ง  ตอมาจึงไดพัฒนาเครื่องพิมพชนิดที ่2 ข้ึน 
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  2.2.2  ชนิดทีลู่กกลิ้งแรงกดหมุนฟรีหนึง่รอบในขณะทีท่าํงาน  โดยในจังหวะพิมพ

ลูกกลิ้งจะหมนุกดกระดาษเพื่อใหกระดาษสัมผัสแมพิมพหนึ่งรอบ   ในจังหวะที่แมพิมพเคลื่อนตวั

ไปรับหมึกลูกกลิ้งแรงกดกจ็ะยกตัวขึน้เล็กนอย   และหมนุฟรีหนึง่รอบ   ดังนัน้ในการพิมพแตละ

แผนลูกกลิง้แรงกดจะตองหมุนถงึสองรอบนั่นเอง  วธิีนี้เครื่องพิมพจะทํางานตอเนื่องโดยไมตอง

หยุดลูกกลิง้ 

     2.3  เครื่องพิมพชนิดโรตารีเลตเตอรเพรส  เปนเครื่องพิมพที่จะตองหลอแมพมิพใหมี

ลักษณะโคง  เปนรูปทรงกลมและติดกับลูกกลิง้ทรงกลม  โดยมีลูกกลิง้แรงกดเปนทรงกลม

เชนเดียวกนั  กระดาษพมิพจะผานเขาไปกลางระหวางลูกกลิง้แมพมิพกับลูกกลิ้งแรงกดซึ่งทาํการ

หมุนไปเรื่อย ๆ เครื่องพมิพชนิดนี้ตางกับสองแบบทีก่ลาวมาแลว  เพราะกระดาษที่ใชพิมพจะ

ปอนเขาเครื่องจากมวนกระดาษอยางตอเนือ่ง ไมปอนทีละแผน บางครัง้อาจเรียกวาเปนเครื่องเวบ

เลตเตอรเพรสได  ดังนั้น แมพิมพจึงไมสามารถวางอยูบนแทนในแนวราบหรือแนวตั้ง และไม

สามารถเปนตวัเรียงธรรมดาได แตจะตองเปนแผนโคงตดิอยูกับโมแมพิมพโดยรอบตามรูปรางของ

โมแมพิมพ ในระยะแรกแมพิมพทําดวยโลหะ หลอทีละแผนแลวจงึเอามาติดรอบโมแมพิมพ แตใน

ปจจุบนัไดเปลีย่นมาใชแมพมิพชนิดที่เปนโพลีเมอรทีม่ีน้าํหนักเบากวา และสะดวกในการทาํ

มากกวา 

เครื่องพิมพแบบนี้สามารถพมิพไดเร็วกวาเครื่องพิมพเลตเตอรเพรสชนดิปอนเปน 

แผนมาก นยิมใชพิมพหนังสือพิมพ แคตาล็อก โฆษณา และงานพมิพปริมาณมาก ๆ ไมเหมาะ

สําหรับงานพมิพจํานวนนอย ๆ เพราะคาใชจายในการทําแมพิมพและคาดําเนนิการพิมพสูง แต

ปจจุบันความนิยมใชก็ลดนอยลงมาก เพราะคาใชจายในการทําแมพิมพสูง และมีความยุงยาก

มากกวาระบบออฟเซต และคุณภาพยังสูระบบออฟเซตไมไดดวย  ดงัภาพที่ 8.7 

 
ภาพที ่ 8.7  เครื่องพิมพชนดิโรตารีเลตเตอรเพรส 

                                    ที่มา  (ศิริพงศ  พยอมแยม, 2530, หนา 31) 
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นอกจากนีเ้ครื่องพิมพชนิดโรตารีบางรุน  อาจใชลูกกลิง้แมพิมพ 2 ลูก  เพื่อพิมพ 

ไดพรอม ๆ กนัทัง้ 2 หนา  โดยลูกกลิ้งแมพิมพแตละลกูจะทําหนาที่เปนลูกกลิง้แรงกดซึ่งกันและกนั

ไปในตัว 

ขอดีขอเสียของระบบการพิมพระบบเลตเตอรเพรส 

1.  ขอดี 

     1.1  ราคาถูกเมื่อพิมพจาํนวนนอย ( ไมเกิน 5,000 แผน ) 

     1.2  เหมาะสําหรับงานพิมพจาํนวนนอย 

     1.3  การแกไขขอผิดพลาดในการเรียงพิมพทําไดงาย 

     1.4  สามารถดัดแปลงใหทํางานประเภท ปรุ ปมนนู ปมทองได 

2.  ขอเสีย 

2.1 ถาตองพิมพจาํนวนมากจะตองเปลี่ยนตวัพิมพโลหะบอย เพราะมกีารสึกหรอ  

ทําใหเสียคาใชจายมาก 

2.2 ไมเหมาะสําหรับการพิมพภาพสกรนีที่ตองการคุณภาพดี เพราะไมสามารถให 
รายละเอียดไดมาก  เนื่องจากไมสามารถพิมพสกรีนที่ละเอียดเกนิกวา 133 เสน/นิ้ว ได 

     2.3  การพมิพสอดสีทาํไดยากและไมสวยงามเทาระบบออฟเซต 
การพมิพระบบกราวัวร  

 ในการพิมพระบบกราววัร นัน้จะมกีารใชแมพิมพและเครื่องพิมพที่แตกตางกนั และมี

ลักษณะพเิศษของระบบนี้ มดีังนี ้

1.  แมพิมพระบบกราววัร  สามารถแบงออกเปน 3 ลักษณะคือ วิธีการแกะสลักดวยมือ 

(engraving)  วิธีแกะสลักโลหะดวยน้าํยาเคมี (etching) และวิธีโฟโตกราวัวร (photo gravure) 

     1.1  วิธีการแกะสลักดวยมือ เปนการสรางแมพมิพทองแดงใหเปนรองลึกเพื่อใหเกิด

เปนรูปภาพ  หรือตัวอักษรดวยการใชเครือ่งมือแกะสลกั  โดยฝมือของศิลปนชางแกะแมพิมพให

เปนลายเสนทีม่ีรายละเอยีดประณีต  ยากแกการปลอมแปลง  การสรางน้ําหนกัออนแกของภาพ

จะตองใชเครื่องมือขีดเปนเสนเล็ก ๆ หรือการจุดเพื่อใหเกิดเปนน้ําหนกัแสงเงาในภาพ  ทั้งใน

ลายเสนแตละเสนดวยการขดูใหเปนลองลกึหรือต้ืน  น้ําหนกัหมกึบนกระดาษจะบางและมีสีออน 

     1.2  วิธีแกะโลหะดวยน้ํายาเคม ีเปนการแกะสลักโลหะดวยการใชน้าํยาที่เรียกวา  

เฟอริคคลอไรด (ferric chloride)  ซึ่งน้าํยานี้จะกัดเนื้อโลหะทองแดงที่เปนแมพิมพ  การใชน้าํยา

กัดโลหะ  เพื่อใหลายเสนนี้จะตองใชวัสดุกนัน้าํยาฉาบเคลือบผิวโลหะนั้นใหทัว่อยางบาง ๆ เชน  

ใชข้ีผ้ึงฉาบที่ผิวหนาของทองแดงใหสม่ําเสมอแลวใชเหลก็แหลมขูดขีดใหเปนลวดลายตามที่
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ตองการ  จากนั้นใชน้ํายาลาดลงบนแผนทองแดง  น้าํยาก็จะกัดเฉพาะบริเวณเสนที่ถกูขูดขีด

เพราะไมมีข้ีผ้ึงกัน  ทาํใหโลหะบริเวณนั้นเปนรองลึก  และเมื่อลางขี้ผ้ึงออกก็จะนําแมพิมพนัน้ไปใช

พิมพได 

     1.3  วิธีโฟโตกราวัวร  เปนการสรางแมพมิพทีส่ามารถใหรายละเอียดของน้ําหนกั 

(tone) ในภาพไดดี  การทําแมพิมพวิธนีี้ตัวแมพมิพอาจเปนทองแดงหรือเหล็กกลาก็ไดแผนโลหะ

แมพิมพนี้จะถกูเคลือบดวยเจละตินไวแสง (sensitized gelatin) ซึ่งเรยีกวา “carbon tissue” ใน

ข้ันแรกจะตองอัดสกรีนของกราวัวร (gravure screen) ลงบนแผนเสียกอน   ลักษณะของกราวัวร

สกรีนนัน้เปนตรายางสีเ่หลีย่มจตุรัสเล็ก ๆ เปนสีใสบนพื้นดํา  สวนใหญมักสกรนี 150-200 ตาราง

ตอภาพหนึ่งนิว้   เสนตารางนี้เมื่อถกูแสงผานมากระทบเจละตินไวแสงก็จะแข็งตัวติดแผนโลหะ 

แมพิมพหลงัจากนัน้กจ็ะใชแผนฟลมโพสิตฟี (positive film)  อัดลงบน carbon tissue อีกครั้งหนึง่  

ฟลมโพสิตีฟนีอ้าจเปนภาพถายมีแสงเงาหรือเปนภาพลายเสนก็ไดสวนที่เปนสีใส  แสงจะผานได

ตลอดก็จะทะลุไปกระทบเจละตินไวแสงเปนปริมาณมาก  สวนที่เปนน้ําหนกัเบาบนฟลมก็จะมีแสง

ผานไปกระทบเจละตินไวแสงนอย   สวนที่เปนสีดําทบึแสงบนฟลมโพสิตีฟแสงกจ็ะไมผานลงไป

กระทบเลย   เจละตนิบริเวณนัน้ก็จะไมถูกแสง   และจะไมแข็งตัวเมื่อเปดแสงตามระยะเวลาที่

กําหนด  กจ็ะทําการลางแมพิมพดวยน้ํายา   สวนที่ถกูแสงมากคือ สวนใสบนฟลมโพสิตีฟ  เจละ

ตินจะแข็งตัวตดิแผนโลหะทั้งหมด  สวนที่ถกูแสงบางสวนซึ่งจะเปนสวนสีเทา ในฟลมโพสิตีฟ  ก็จะ

มีบางสวนแข็งตัว และบางสวนออนตัว  สําหรับสวนที่ไมถูกแสงเจละตินสวนนัน้ก็จะหลุดออกไป

หมด  คงเหลอืแตแผนโลหะหลังจากนั้นกจ็ะใชน้าํยากัดแผนโลหะแมพิมพ  น้ํายาจะทําหนาที่กดั

เนื้อโลหะลงไปสม่ําเสมอกนั  คือจะกัดแผนเจละตินลงไปดวย  สวนที่มเีจละตินอยูบาง ๆ น้าํยา

จะตองกัดแผนเจละตนิ  แลวจึงกัดลกึลงไปถึงโลหะทาํใหกัดเนื้อโลหะไดไมลึก  บริเวณที่เจละตนิ

เกาะอยูหนา  น้ํายาจะกัดไมถึงเนื้อโลหะเลย  เมื่อใชน้ํายากัดตามระยะเวลาทีก่ําหนดก็ไดแผน

แมพิมพกราววัร โดยสวนที่เปนสีดํามากกจ็ะเปนรองที่ลึกมาก สวนใดที่เปนสีดาํนอย  ก็จะเปนรอง

ที่ลึกนอย   รองนี้เกิดจากสกรีนตารางที่อัดลงบนแผนเจละติน      คร้ังแรกลายจากสกรนีนัน้จะ

แข็งตัวกั้นไมใหน้าํยากัดลงไปได    น้าํยาจะกัดเฉพาะสวนที่อยูภายในตารางเทานั้น 

2.  เครื่องพิมพระบบกราวัวร 

     เมื่อไดแมพิมพที่มีลักษณะเปนแผนโลหะแลว  กจ็ะนํามามวนบนลูกกลิ้งแมพิมพซึ่งม ี

ลักษณะทรงกลมและจะหมนุผานบอเก็บหมึก  ลักษณะของหมกึพมิพระบบกราวัวรจะมีความ

เหลวกวาหมกึพิมพระบบอื่น   แมพิมพก็จะรับเอาหมึกพมิพมาขังในรอง  และจะเคลือ่นที่ผานไป

กวาดหมึก (doctor blade)  ซึ่งจะมีลักษณะเปนใบยางแข็ง   ทาํหนาที่กวาดหมึกทีต่ิดอยูบนผิว 
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แมพิมพโดยมลูีกกลิ้งแรงกด (impression cylinder)  เปนตัวอัดหมึกพมิพก็จะถายทอดลงบน

กระดาษในลกัษณะที่ประณีต  คมชัดโดยบริเวณใดเปนรองลึก  หมกึจะขังในบริเวณนั้นมาก  

กระดาษก็จะดูดซับหมึกขึ้นมาหนามาก  และจะเกิดเปนสีดําเขม   สวนบริเวณที่เปนรองตื้น

กระดาษก็จะซบัข้ึนมานอย   ทําใหมีสีดําจาง   ซึง่จะทําใหเกิดเปนน้ําหนกัภาพที่สวยงามมากกวา

การพิมพดวยระบบอื่น 

     ลักษณะพิเศษของระบบกราวัวรนั้นจะมีลักษณะของงานพิมพพิเศษแตกตางจากการ

พิมพระบบอื่น ไดแก ถาขยายตัวอักษรใหใหญข้ึน  จะเหน็ขอบของตัวอักษรมีรอยหยักคลายกับ 

ฟนเลื่อยในการพิมพหมึกทึบอาจเกิดรอยขอบสีขาวตามขอบของโพรงหมึกได ถาใปปาดหมกึแตก

เชน  เปนรอยบิ่นหรือแหวง  ใบปาดนี้จะไมสามารถปาดหมึกบนผิวแมพิมพไดสะอาด  เมื่อพิมพ

ออกมาจะเหน็เปนเสนหมกึบนงานพิมพได 

การพมิพระบบออฟเซต 

 การพิมพในระบบแมพิมพพืน้ราบ หรือคนโดยทั่วไปนิยมเรียกวา  ระบบการพิมพออฟเซต 

( offset ) นัน้จะมีการใชแมพมิพและเครื่องพิมพที่แตกตางกัน และมีลักษณะพิเศษของระบบนี ้มี

ดังนี ้

 1.  แมพิมพระบบออฟเซต  ในการสรางแมพิมพสําหรับพมิพในระบบออฟเซตนัน้สามารถ

แบงออกไดเปน 4 ลักษณะ  ไดแก เพลทอลับูมิน (albumin plate) เพลทดีฟเอท (deep-etch 

plate) เพลทโลหะหลายชิน้ (poly-metal plate) และเพลทสาํเร็จรูป (presensitized plate) 

     เนื่องจากแมพิมพระบบออฟเซตเปนแมพิมพพื้นราบ (photography)  ดังนั้นในการ 

สรางตัวแมพิมพ  จึงมิไดใชตวัเรียงพิมพ  เชน  ระบบเลตเตอรเพรสหากแตตองใชวิธพีิมพหรือเขียน

ตัวอักษรลงบนกระดาษตนฉบับ แลวจงึนาํไปถายลงฟลม แมพมิพบางชนิดจะใชฟลมเนกาตีฟ 

และบางชนิดจะใชฟลมโพสติีฟ ในการจัดเรียงพมิพสําหรับตนฉบับสามารถกระทําได 2 วิธี  คอื 

การเรียงพิมพ  แบบ hot type    และการเรียงพมิพแบบ cold type (สุพร  สุนทรนนท, 2528,  

หนา 48) 

1.1 hot type  จะอาศัยตัวพมิพโลหะของระบบเลตเตอรเพรสมาเรียงพิมพและนํามา 

จัดปรูฟ  แลวจึงนาํปรูฟนั้นไปถายฟลมตอไป 

     1.2  cold type   ไดแก   การใชวิธกีารเรียงพิมพในลกัษณะตอไปนี ้  

  1.2.1  การพิมพดีด  โดยการใชเครื่องคอมพิวเตอรไฟฟาลงบนแถบริบบอน 

(ribbon)  พิเศษซึ่งมีความคมชัดมาก 
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  1.2.2  การเรียงพิมพดวยแสง  จะมีแมแบบเปนฟลมเนกาตีฟ  และใชแสงสวาง

ทะลุสองผานทะลุไปยงักระดาษไวแสง (โบรไมด)  โดยมีเลนสปรับยอขยายตามความเหมาะสม 

  1.2.3  การเรียงฟลมดวยคอมพิวเตอร (compugraphic) จะทาํงานไดรวดเร็ว  

สวยงามโดยสามารถเลือกตวัอักษรไดมากแบบ และจัดแนวหลังหรือจัดคอลัมน (column)    

ไดแนวเดียวกนัโดยตลอด 

     การพมิพระบบออฟเซตจะใชแมพิมพที่มีลักษณะเปนพืน้ผิวราบ กลาวคือ สวนที่เปน

ภาพและไมใชภาพอยูในระนาบเดียวกนั   จากการที่สวนที่เปนภาพและไมใชภาพบนแมพิมพอยูใน

ระนาบเดียวกนั ฉะนัน้ในขณะพิมพเมื่อลงหมกึใหแมพมิพแลวจะตองหาทางปองกนัไมใหสวนที ่

ไมใชภาพรับหมึก นั่นคือใหเฉพาะสวนที่เปนภาพเทานัน้รับหมึก ซึง่ทาํไดโดยหลักการดังนี้ใชโลหะ

ทําแมพิมพที่สามารถรับน้ําไดดี  สารทีท่ําเปนตัวภาพตองรับหมกึไดดีและไมรับน้ําไดงาย ตลอดจน

เคลือบผิวสวนที่ไมใชภาพดวยน้ํา เพื่อไมใหหมึกสามารถจับติดได กอนที่จะจายหมึกใหกับแมพมิพ

จะตองทาํใหแมพิมพถูกเคลอืบดวยน้าํกอนและโดยคุณสมบัติดังกลาว สวนที่ไมใชภาพเทานั้นทีจ่ะ

รับน้ําได เมื่อจายหมึกใหกบัแมพิมพ  หมึกจงึจบัติดเฉพาะสวนที่เปนภาพเทานัน้  สวนที่ไมใชภาพ

จะไมติดเพราะมีน้าํเคลือบผิวไว 

     จะเห็นไดวาการพิมพระบบออฟเซตไมใชการพิมพโดยตรงจากแมพมิพสูกระดาษ

เหมือนการพิมพระบบเลตเตอรเพรส  แตเปนการพิมพทีต่องมีการถายทอดภาพจากแมพิมพไปสู

ผายางแบลงเกต  ที่หอหุมรอบโมยางกอน (blanket cylinder) จากนัน้จึงจะถายทอดภาพลงบน

กระดาษโดยแรงกดของโมพมิพ (impession cylinder)  

2.  เครื่องพิมพระบบพมิพออฟเซต 

       ในการทาํงานของเครื่องพิมพออฟเซตนี้จะตองนําแมพิมพ (เพลท) ซึ่งมีลักษณะเปน

แผนโลหะบางมามวนหุมลูกกลิ้งพมิพ  (plate cylinder)  โดยมีลูกกลิ้งน้ําหรือ “ลูกน้าํ” (water 

roller)  ทําหนาที่สงน้าํยาเฟาเทน (fountain) ใหความชุมชื่นบนผวิเพลท  และน้าํจะจบัติดเฉพาะ

ผิวเพลท สวนพื้นที่เปนตัวภาพน้ําจะไมติด  ขณะเดียวกันลูกหมกึจะทําหนาที่สงหมึกทาบบนผวิ

เพลทซึง่หมึกจะติดเฉพาะสวนภาพ  สวนที่เปนพืน้หมกึจะไมติด  เนื่องจากมีน้าํเกาะอยูเต็ม   หมกึ

จากเพลทซึง่มลัีกษณะเปนภาพดานตรงจะหมุนไปติดที่ลูกกลิ้งยาง (blanket cylinder)  ซึ่งจะเปน

ลูกกลิ้งโลหะหุมดวยผายบาง   มีเสนรอบวงเทากับลูกกลิง้เพลทหมึกพมิพทีถ่ายทอดไปยังลูกกลิง้

ยางนัน้  ภาพจะมีลักษณะเปนดานกลับกระดาษที่ตองการพิมพจะรับหมึกพิมพจากลูกกลิง้ยาง 

โดยมีลูกกลิง้แรงกดเปนตวัชวยอัดกระดาษ  ทําใหภาพที่ปรากฏบนกระดาษกลับเปนดานตรง 

อีกครั้งหนึ่ง  และมีความประณีตชัดเจนมาก 
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     ชนิดของเครื่องพิมพออฟเซตถาแบงตามขนาดแลวอาจแบงไดเปน 4 ชนิดดังนี ้

1.   ออฟเซตเล็ก   เปนเครือ่งพิมพขนาดเล็ก พิมพกระดาษไดขนาด 10” x 15”  ถึงขนาด   

13” x 17”  โดยประมาณเครือ่งชนิดนี้มีอุปกรณประกอบในการทํางานนอยไมยุงยากใชงาย เหมาะ

สําหรับงานพมิพขนาดเล็ก เชน หัวจดหมาย  หนงัสือเวยีน  แผนโฆษณาเผยแพร เล็ก ๆ  ไมเหมาะ

สําหรับงานพมิพสอดสี  หรือส่ีสี  เพราะระบบฉากยัง ไมมีความเทีย่งตรงเพียงพอ 

2.  ขนาดตัดสี่    เปนเครือ่งพิมพขนาดที่ใหญกวาออฟเซตเล็ก    สามารถพิมพไดขนาด

ประมาณ 15” x 21” หรือ  18” x 25” มีอุปกรณชวยในการพิมพมากขึ้น  ฉากพิมพมคีวามเที่ยงตรง

มากขึ้น  มีระบบหมกึและน้ําที่ดีข้ึน สามารถพมิพงานพิมพไดเกือบทุกชนิด  ไมวาจะเปนสเีดียว  

หรือหลายสีกต็าม เหมาะสาํหรับพมิพหนงัสือยกเลม  ภาพโปสเตอร ถาเปนการพมิพจํานวนมาก ๆ 

แลว จะเสยีเวลามากเพราะมีขนาดเล็ก ไมสามารถลงพิมพคราวละหลาย ๆ แบบได   

     การที่เรียกวาเปนขนาดตัดสี่ เพราะใชพมิพกระดาษขนาด 15 ¼” x 21 ½ ” ที่เกิดจาก

การตัดแบงกระดาษแผนใหญขนาด 31” x 43” เปน 4 สวนไดพอดี  ซึ่งเมื่อนํากระดาษขนาด   

15 ¼” x 21 ½ ”  ไปพิมพและพับแลวจะไดหนงัสือขนาด 7½” x 10¼” (เจียนเลมแลว)  ซึ่ง 

เรียกวาขนาด 8 หนายก 

3.  ขนาดตัดสอง   เปนเครื่องพิมพขนาดใหญกวาขนาดตัดสี่เกือบเทาตัว  กลาวคือ 

สามารถพิมพไดขนาดประมาณ  25” x 36” หรือบางแบบพิมพไดถงึขนาดประมาณ  28” x 40” 

เหมาะสําหรับการใชพิมพงานทางการคาทัว่ไป เชน หนงัสือยก โปสเตอร  แผนโฆษณา  และงาน

พิมพทุกชนิด  เนื่องจากสามารถพิมพไดขนาดใหญ จึงสามารถ ลงพิมพไดคราวละหลายแบบ แลว

มาตัดซอยเปนขนาดที่ตองการภายหลัง  ทําใหประหยัดเวลาในการพมิพ เปนเครื่องพิมพขนาดที่

นิยมใชกันทั่วไป  มีอุปกรณประกอบในการชวยการพิมพดี ฉากพิมพแมนยาํ และความเร็วสงู 

                การที่เรียกวาขนาดตัดสอง เพราะใชกระดาษพิมพขนาด  31” x 43”    ที่นํามาตดัเปน 

2 สวนได คือขนาด 21” x 30”  

4.  ขนาดตัดหนึ่ง   เปนเครื่องพิมพชนิดปอนเปนแผนขนาดใหญที่สามารถพิมพกระดาษ

ขนาด 30” x 40” หรือโตกวาได  มีอุปกรณชวยในการพิมพมากขึ้น  สวนมากใชในการพิมพหนงัสือ 

โปสเตอร  และบรรจุภัณฑ  ที่มีปริมาณการพิมพมาก ๆ มีใชนอยกวาขนาดตัดสี่และขนาดตัดสอง                            

       ในปจจุบนัจัดไดวาระบบการพิมพออฟเซตเปนระบบการพิมพที่มีผูนิยมใชกันอยาง

กวางขวางมากที่สุด  เพราะใหคุณภาพของงานพิมพสูง และราคาไมสูงมาก เหมาะสําหรับใชพมิพ 

ส่ือส่ิงพิมพทกุชนิด ตั้งแต หนังสือ แผนโฆษณา  โปสเตอร เอกสารแผนพับ  บรรจุภัณฑ และงานที่

มีปริมาณมาก ๆ เชน หนงัสอืพิมพ ทัง้ชนดิที่พิมพสีเดียว  และภาพสีสี่ 
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     เครื่องพิมพออฟเซตไมวาจะเปนชนิดใดโดยทั่วไปมหีลักการเดียวกนัคือ  ประกอบดวย

โมแมพิมพ โมยาง และโมพมิพ  ทีโ่มแมพมิพจะมีระบบการใหน้ําและหมึกตอเพลทอยูดวย การ

ถายทอดภาพใหเกิดจาก โมแมพิมพ ไดรับหมึก แลวถายทอดภาพให โมยาง แลวโมยางจงึ

ถายทอดใหกบั กระดาษ  หรือวัสดุที่ใชพมิพ  ในการถายทอดภาพจากโมหนึง่ไปอีกโมหนึ่งนั้น 

จะตองใชแรงกดที่นอยที่สุด 

     ลักษณะพิเศษของการพมิพระบบออฟเซตนั้นไมวาจะเปนรูปภาพหรือตัวหนังสอื  จะ

พบวาหมกึจะติดทั้งภาพสม่าํเสมอ   ขอบภาพหรือตัวอักษรจะมีความคมชัด  โดยไมมีรอยอัดบี้

ตามขอบภาพเหมือนระบบเลตเตอรเพรส แมวาจะเปนการพิมพบนกระดาษหยาบกต็าม  เนื่องจาก

หมึกจะติดพิมพบนลกูกลิ้งยางกอนที่จะสมัผัสกระดาษ  ระบบออฟเซตสามารถพิมพภาพสกรีนทีม่ี

ขนาดละเอียดกวาระบบเลตเตอรเพรสซึ่งใชสกรีนละเอยีดไมเกิน 133 เสนตอนิว้ แตระบบออฟเซต

ใชสกรีนไดถึง 150 หรือ 175 เสนตอนิ้ว หรือมากกวา สกรีนยิ่งละเอียดมากขึ้นเทาใด ก็ยิง่เก็บ 

รายละเอียดของภาพไดมากขึ้นเทานัน้ และความหนาของชั้นหมึกที่ตดิบนแมพิมพและกระดาษจะ

บางกวาระบบเลตเตอรเพรส 3-4 เทา (วันชัย ศิริชนะ, 2529 หนา 70-71) 

     สําหรับประเทศไทยการพิมพระบบออฟเซตไดเร่ิมใชมากกวา 30 ปแลว และจนถึงทุก

วันนี้ก็มีใชอยางกวางขวางทั่วไป  จนอาจกลาวไดวางานพิมพที่มีคณุภาพ  งานพิมพจาํนวนมาก ๆ 

และงานพิมพส่ีสีทั้งหมดในปจจุบันพิมพดวยระบบนีเ้กอืบทั้งสิน้  ในกรณีของการพิมพหนังสือพมิพ 

วารสาร นิตยสาร  ในกรุงเทพฯ นั้นเกือบทัง้หมดเปนการพิมพดวยระบบออฟเซต 

การพมิพระบบซิลคสกรนี 

ในการพิมพระบบซิลคสกรีนนั้นจะมีการใชแมพิมพและเครื่องพิมพที่แตกตางกนั และมี

ลักษณะพเิศษของระบบนี้ มดีังนี ้

1.  แมพิมพซิลคสกรีน   สําหรบัการทาํแมพมิพนีน้ัน้ประกอบสิ่งสําคัญคอื กรอบสกรีน  

และการขึงผาสรีน   การทําแมพิมพซิลคสกรีนนัน้มีลําดับข้ันการทํางานดังนี ้

      1.1  การทาํกรอบสกรีน (frame) 

กอนทีจ่ะลงมอืทํากรอบสกรนีนัน้จะตองพจิารณาถงึปริมาณพืน้ที่ของภาพวาม ี

ขนาดกวางยาวเทาใดแลวจงึคอยกาํหนดขนาดของกรอบสกรีนโดยจะตองทําใหกรอบดานใน 

หางจากตัวภาพประมาณดานละ 3-4 นิ้ว ซึ่งชองนี้เรียกวา “บริเวณพกัสี” สําหรับกรองสีกอนที่จะ

ทําการพิมพหรือพักสีทีพ่ิมพเสร็จแลว โดยวัสดุที่จะใชทํากรอบสกรีนนัน้อาจเปนโลหะ เชน 

อะลูมิเนยีม หรือไม ที่มีลักษณะเปนไมเนื้อออนจะไดสะดวกตอการขึงผาสกรีนและไมบิดงอไดงาย
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เมื่อถูกน้ํา และทํามุมกรอบใหไดฉากทุกมมุ และกรอบสกรีนควรมีความสูงจากพืน้ไมนอยกวา 1 

นิ้ว เพราะปองกันไมใหหมกึพิมพไหลออกเวลาเอยีงกรอบสกรีน 

1.2  ผาสกรนี (screen fabric) 

ในปจจุบนันิยมทําจากวัสดุ 2 ชนิดไดแก ไนลอน และโพลีเอสเตอร ในบางกรณ ี

อาจใชเสนโลหะก็ได การเลอืกใชผาสกรีน   ซึ่งในการพจิารณาเลือกใชผาสกรีนประกอบดวย 

1.2.1 คุณสมบัติของผาสกรีนไนลอน  จะมีความยืดตัวสูงกวาผาโพลีเอสเตอร   

ดังนัน้ถาเปนการพิมพสีเดียว  ก็ควรใชผาไนลอน  เนื่องจากมีราคาถูก  และมีความทนทานสงู 

สําหรับผาโพลเีอสเตอร  เหมาะที่จะใชพมิพสอดสี  เพราะใหความแนนอนสงูกวา   ผาสกรีนโดย

สวนใหญจะมสีีขาวและสีเหลือง  ผาสีขาวจะมีขอเสียในกรณีที่ใชสรางแบบดวยการอัด และวิธีฉาย

แสง (photo silk screen)  เพราะแสงที่กระทบผาขาวจะหักเหขึ้นมากระทบกาวอัด   และจะทาํให

ขอบภาพไมคมชัด  ดงันัน้งานที่มีรายละเอียดสูง ๆ จงึควรใชผาสกรีนสีเหลือง 

1.2.2 ขนาดของเบอรผา   คือความละเอียดของผาสกรีนที่จะนํามาใชนัน้ 

สามารถวัดจากจํานวนเสนดายในพื้นที ่1 ตารางเซนติเมตร  ถาใน 1 ตารางเซนติเมตร  มีจาํนวน

เสนตั้ง 100 เสน เสนนอน 100 เสน  ก็เรียกไดวาเปนผาสกรีนเบอร 100 แตถาผาสกรีนเบอร 36 ก็

แสดงวาใน 1 ตารางเซนติเมตร มีจํานวนเสนตั้ง 36 เสน  เสนนอน 36 เสน  จะเห็นไดวาผาสกรีน

เบอร 36 ยอมมีตารางเสนดายทีห่างกวาผาเบอร 100 และมีผลทาํใหหมึกพิมพทะลผุานลงไปได

มากกวาผาเบอร 100 ดวย 

การเลือกเบอรผาสกรีนใหเหมาะกับงาน    องคประกอบสําคัญในการ 

เลือกขนาดของผาสกรนีจําเปนตองคํานึงถึง 2 องคประกอบ  ไดแก 

   1)  วัสดุที่ใชพมิพ  คือวัสดุทีร่องรับการพิมพ  เชน  ไม  ผา  กระดาษ  

พลาสติก  ยอมมีคุณสมบัติในการซึมซับหมึกตางกัน   เชน  ผายอมตองการปริมาณหมึกมากกวา

กระดาษ  เปนตน 

2)  ตัวภาพหรอืลวดลายที่ตองการพิมพ  สําหรับภาพตนฉบับที ่

มีเสนละเอยีดจําเปนตองใชผาสกรีนที่มีเบอรสูง  (ผาละเอียด)  และลวดลายทีม่ีความหยาบจะ

สามารถใชผาสกรีนเบอรต่ํา (ผาหยาบ) ได 

   สําหรับแนวทางการเลือกเบอรผาสกรีนนัน้ ดังแสดงไวในตารางตอไปนี ้
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ตารางที่  8.3  การเลือกเบอรผาสกรีนใหเหมาะสมกับการใชงาน 
 

เบอรผา ความเหมาะสมกับการใชงาน 

18,20,36,48,54,61,68,77 พิมพผาตั้งแตลายหยาบจนถึงลายละเอียดเพราะในการพิมพผา

ตองการปริมาณหมึกพิมพทีไ่หลผานออกมามาก 

90,95,100,110,120 พิมพกระดาษ  ไม  โลหะ  พลาสติก   ที่ตองการใหปริมาณหมึก

ไหลออกปานกลาง   และภาพหมึกลายละเอียดของเสน

ประมาณ 1-2 มม. ข้ึนไป 

130,140,150,165,180,200 พิมพกระดาษ   ไม  โลหะ  พลาสติก  ที่ตองการปริมาณหมึก

พิมพไหลออกบางและภาพมีลายละเอียดของเสนประมาณ  

1 มม. ลงมา 
 

ที่มา  (พีรพล  มวงจร, ม.ป.ป., หนา 14) 
 

  1.2.3  ขนาดของเสนดายก็เปนสวนสําคัญในการทําแมพมิพซิลคสกรีน   เพราะ

ผาสกรีนจะมีเสนดายใน 1 ตารางเซนติเมตร (เบอรผา) ไมเทากันแลว   ขนาดเสนดายของผาสกรนี

ยังมีขนาดแตกตางกนัตามลักษณะการใชงาน  ดังแสดงไวในตารางตอไปนี้ 

 

ตารางที่  8.4  ขนาดเสนดายของผาสกรีน 

 

ขนาดเล็ก S หมายถึง Small 

ขนาดกลาง M   หมายถึง Medium 

ขนาดหนา T  หมายถึง Thick 

ขนาดใหญ HD  หมายถึง Heavy Duty 
 

ที่มา  (ศิริพงศ พยอมแยม, 2530, หนา 42) 

 

       ดังนัน้  แมวาผาสกรีนเบอรเดียวกนั  แตถาขนาดของเสนดายมีขนาดตางกนั  

ขนาดของรูผาที่จะใหหมกึผานลงไปก็ยอมแตกตางกนั  เชน  ผาสกรีน ขนาด 36 S  ยอมมีขนาด 

รูผาที่ใหญกวาผาสกรนีขนาด 36 T 
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 1.3  การขึงผาสกรีน (stretching)   

       ในการขึงผาสกรีนเขากบักรอบนั้นจําเปนตองขึงใหผาตึงและแนวผาไดฉากโดยตาราง

ผาไมโยจะมีผลทําใหการทําแบบ  และการพิมพมีคุณภาพสูง   ในการขึงผาสกรีนนัน้มีวิธีการทาํได 

2 วิธี  คือ   การขึงดวยมือ  และการขึงดวยเครื่อง 

       1.3.1  การขึงผาสกรีนดวยมือ    เปนวธิีการทีง่ายไมตองใชเครื่องมือมากนัก  เพราะ

การใชแรงคนดึงผาและใชตะปู  หรือลวดเย็บกระดาษเปนตัวเย็บ  แตคณุภาพดานความตึงไม

สม่ําเสมอเทากับการขึงดวยเครื่อง 

       1.3.2  การขึงผาสกรีนดวยเครื่อง   เปนวิธทีี่เหมาะสาํหรับขอบสกรีนที่มีขนาดใหญใน

ระบบอุตสาหกรรมโดยมีขอดี คือ  สามารถสรางความตงึใหกับผาสกรนีไดอยางสม่ําเสมอ  และ

สรางแนวผาไดฉากทาํใหตารางของรูผาเปนรูปส่ีเหลีย่มไมโย  หลกัการงาย ๆ ของเครือ่งขึงผาจะมี

ตัวจับขอบผาทั้ง 4 ดาน และมีแรงดึงทุก ๆ จุดออกพรอม ๆ กนั หรือใชวิธีตรึงขอบผาทัง้ 4 ดานไว  

มีเครื่องโยกดนักรอบไมใหสูงขึ้น  กรอบไมจะดันใหดงึทลีะนอยจนถงึระดับที่ตองการ เมื่อผาดงึได

ระดับแลว ก็จะมีกาวชนิดพิเศษทาที่กรอบใหติดกับผาแทนการใชลวดเย็บ  วิธนีี้จะทาํใหผามีความ

ตึงสม่ําเสมอเปนอยางด ี

 1.4  การทําแมพิมพซิลคสกรีน 

       การทําแมพิมพซิลคสกรีน  หมายถึง การปดรูผาสกรีนในสวนที่ไมตองการใหสีทะลุ

และเปดสวนทีเ่ปนลวดลายทีต่องการใหสีทะลุผานผาสกรนีลงไปติดกับชิ้นงาน  กรรมวิธีในการ

สรางแมพมิพอยางงาย ๆ  สามารถกระทาํได 3 วิธี  ไดแก  การทาํแมพิมพแบบฟลมตัด 

การทาํแมพิมพแบบกาวตัด  และการทาํแมพิมพแบบผสม 

ลักษณะพเิศษในระบบพิมพซิลคสกรีน  เนือ่งจากระบบการพิมพสกรีนเปนการพิมพที ่

หมึกพิมพผานทะลุสกรีนลงบนชิ้นงาน  ดงันัน้ การพมิพในลักษณะนี้จงึมีคุณลักษณะพิเศษ 

แตกตางจากการพิมพในระดบัอ่ืน ๆ ไดแก 

1. เปนการพิมพที่ปริมาณหมึกพิมพติดบนช้ินงานหนากวาการพิมพดวยระบบอื่น ๆ  

จนบางครั้งเมือ่ใชวัสดุลูบไปบนผิวหมึกจะรูสึกไดวานนูกวาชิน้งาน 

2. ถาเปนภาพที่มีลักษณะฮาลฟโทน (half tone)  เม็ดสกรีนของภาพจะมีความหยาบกวา

ระบบพิมพอ่ืน ๆ 

3. สามารถที่จะพิมพบนผวิวสัดุชิ้นงานไดทกุชนิด  ไมวาจะเปน กระดาษ  ผา  ไม  โลหะ  

พลาสติก  หนงั  เปนตน   
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      4. สามารถพิมพบนผวิชิน้งานได  ไมวาจะมีระนาบเรียบหรือผิวโคง  ตลอดจนทรงกลม

เชน ขวด  แกวน้ํา  เปนตน  โดยใชเทคนิคใหชิ้นงานหมุนกลิ้งบนลูกปนทรงกระบอก  แลวใหกรอบ

สกรีนเคลื่อนทีบ่นชิ้นงาน  ดงัภาพที่  8.8 

 

 
ภาพที ่ 8.8  การพิมพซิลคสกรีน 

                                                ที่มา  (ศิริพงศ  พยอมแยม, 2530, หนา 57) 

 

การพมิพระบบผสม 

 การพิมพในปจจุบันไดมีการนําเอาระบบการพิมพตาง ๆ มาผสมผสานกันโดยนําจุดดีของ

แตละระบบมาดัดแปลงเปนระบบการพมิพในลักษณะผสมเพื่อใหเกิดผลสัมฤทธิ์ทางการพิมพ

อยางสงูสุด ไดแก การพมิพออฟเซตไรน้ํา  (dry offset) การพิมพเฟลกโซกราฟ (flexography) และ

การพิมพไรแสงกดหรือการพมิพดวยแสง (ศิริพงษ  พยอมแยม, 2530, หนา 58) 

1. การพิมพออฟเซตไรน้ํา  เปนการแกปญหาในการพิมพระบบออฟเซตในแงทีว่าระบบ

ออฟเซตมักจะเกิดปญหาในการใหน้ําเพื่อเปนตัวแบงเขตระหวางหมึกพมิพบนเพลท   ซึ่งชางพมิพ

จะตองคอยระมัดระวังควบคมุการจายหมกึพิมพและน้าํใหสมดุลตลอดเวลา   บริษทัผูผลิตวัสดุ

ทางการพิมพจึงพยายามพฒันาเทคนิคการพิมพเพื่อขจดัปญหาในการใชน้ํา   โดยบริษัทโทเรย 

(Toray)  จากประเทศญี่ปุนไดนําแมพิมพออฟเซตที่ไมตองใชน้าํออกไปแสดงในงานแสดงทางการ

พิมพของโลก  (DRUPA ‘ 82)  ที่เมือง ดุสเซลดอลฟ ประเทศเยอรมน ี 

   หลักการของแมพิมพออฟเซตไรน้ํา  คือ ใชพื้นที่แมพมิพทาํดวยอะลมูิเนียมบาง ๆ ฉาบ

ดวยสารไวแสง  และยางซิลิโคน (silicon rubber)  ในการสรางแมพิมพจะตองใชฟลมโพสิตีฟวาง
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บนแมพมิพแลวฉายแสงผานบริเวณที่ไมใชภาพ   แสงจะผานทะลุลงไปทําปฏิกิริยากบัยางซิลิโคน

และน้ํายาไวแสงทาํใหยางนัน้แข็งตัว   สวนบริเวณที่เปนภาพแสงไมสามารถผานฟลมจึงไมเกนิ 

ปฏิกิริยา   เมือ่นําไปลางน้าํยายางซิลิโคนสวนนี้จะบวมและหลุดไปเหลือแตอะลูมิเนยีมและ 

สารไวแสงซึ่งจะทําหนาที่รับหมึกพิมพ  แมพิมพ (เพลท) ของการพมิพระบบนี้จงึไมตองใชน้าํเปน 

ตัวแบงเขตระหวางหมึกพิมพ 

2.  การพมิพเฟลกโซกราฟ   เปนระบบการพิมพพื้นนูนอกีชนิดหนึง่ ทีม่ีความแตกตางจาก

ระบบเลตเตอรเพรส คือ แมพิมพเปนแผนยาง มวนตดิโดยรอบกับโมแมพิมพ ไมเปนโลหะเหมือน

ระบบเลตเตอรเพรส  และหมึกที่ใชเปนหมึกชนิดใสไมเหนยีวขน  โดยเหตุที่แมพิมพทาํดวยยางจึงมี

น้ําหนกัเบา สะดวกในการทาํงาน และสามารถพมิพไดเปนจํานวนมาก ๆ โดยไมตองเปลี่ยน 

แมพิมพ   

     ความหมายของการพิมพระบบนี ้ เดมิใหคําจาํกัดความไววา  วธิีการพมิพแบบ 

เลตเตอรเพรสที่ปอนกระดาษหรือวัสดุอ่ืนที่เปนมวน  โดยใชยางเปนแมพิมพ  ใชหมกึพิมพที่เหลว

และแหงเร็ว  แตเนื่องจากเทคโนโลยีไดพฒันาไปอยางรวดเร็ว  เชน  มีการนาํเอาโฟโตโพลีเมอรมา

ใชทําแมพิมพแทนแมพิมพยาง และการพมิพในระบบนีก้็ไดขยายขอบขายกวางขวางออกไป  จึง

ปรับคําจํากัดความใหมในป ค.ศ. 1980  ดังนี้ “วิธกีารพมิพโดยตรงทีป่อนกระดาษ  หรือวัสดุอ่ืน

เปนมวนโดยใชแมพิมพที่มพีื้นที่ภาพนนู  และทําดวยวัสดุหยุนตวั   ซึง่นําไปเชื่อมติดกับลูกกลิง้ 

แมพิมพ  แมพมิพจะรับหมึกอัดลงไปบนวสัดุที่ใชพิมพ” (ศักดา   ศิริพนัธ, 2525, หนา 66-69) 

     การพมิพระบบนี้สามารถใชพิมพวัสดุประเภทหีบหอบรรจุภัณฑ  ที่เปนพลาสตกิบาง ๆ 

เชน  ซองหอสินคา  หรือพิมพบนกระดาษแกวหอทอฟฟ  ดวยเปนเครื่องพิมพชนิดปอนเปนมวน  

และสามารถใชพิมพบนวัสดุการพิมพไดเกอืบทุกชนิด เชน กระดาษ พลาสติก แผนอะลูมิเนยีม

ชนิดบาง ๆ ( aluminum foil ) สวนมากมกัจะพมิพภาพลายเสน  ถาจะเปนภาพเม็ดสกรีน  สกรีน

นั้นจะตองมีความหยาบมาก ๆ ความเร็วการในพิมพเหมือนกับเครื่องพิมพกระดาษมวนทั่วไป คือ 

ประมาณ 30,000 รอบ ตอช่ัวโมง  ไมนิยมใชพิมพตวัหนงัสือหรือภาพสี่สี  เพราะคณุภาพสูระบบ

ออฟเซตไมได 

     ดังนัน้ระบบการพิมพเฟลกโซกราฟมีขอเสีย คือ คุณภาพของงานพิมพไมสวยงาม 

เทากับระบบออฟเซต แตเหมาะสําหรับงานที่ตองพิมพ ปริมาณมาก ๆ และไมตองการคุณภาพสงู 

 3.  การพิมพไรแรงกดหรือการพิมพดวยแสง 

     การพมิพในระบบนี้ไมไดรับการยอมรับวาเปนการพิมพที่เปนระบบมาตรฐาน  เชน   

ระบบพิมพอ่ืน ๆ ทัง้นีเ้นื่องจากการพิมพไมไดเกิดจากการที่หมึกพิมพถายทอดจากแมพิมพไปสู 
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ชิ้นงานโดยตรงแตเปนการทาํปฏิกิริยาระหวางแสงกับน้ํายาเคมีบนชิ้นงาน  ทําใหสามารถผลิตงาน 

พิมพไดนอยชิน้   (ถาจะผลติเปนจํานวนมากกจ็ะเสียเวลาและมีราคาแพง     พรอมทั้งคุณภาพของ 

งานไมคงทน    แตถาเปนการผลิตจํานวนนอยก็จะเปนวธิีที่สะดวกมาก)  สําหรับการพิมพใน 

ระบบนี้ไดแก 

     3.1  การอดัขยายรูปภาพ (contact & enlarge printing)     เกิดจากการสรางภาพบน

ฟลมเนกาตฟี  โดยแสงที่สะทอนจากวัตถผุานเลนสของกลองถายรูปมาทาํปฏกิิริยากับน้าํยาไวแสง

ที่ฉาบบนผิวฟลม  ทําใหไดภาพในลกัษณะตรงกันขามกบัธรรมชาติและความเปนจริง   ฟลม 

ดังกลาว จะตองผานกระบวนการสรางภาพดวยน้ํายาเคมี  จากนั้นนําฟลมเนกาตฟีดังกลาวมา

ผานลาํแสง  แสงจากเครื่องอัดขยายภาพจะผานเฉพาะบริเวณเนื้อฟลมใสลงมาทาํปฏิกิริยากับ 

น้ํายาไวแสงทีฉ่าบบนผวิกระดาษอัดรูป   เมื่อนํากระดาษอัดรูปดังกลาวไปลางน้าํในน้าํยาสราง

ภาพ  น้าํยาจะทําปฏิกิริยากับแสงทีก่ระทบเยื่อไวแสงเกิดภาพทีม่ีลักษณะกลับเหมอืนธรรมชาต ิ

อีกครั้งหนึ่ง (เชน  ผมจะกลบัเปนสีดําดงัเดิม)  บนกระดาษอัดรูปนัน่เอง 

     3.2  เครื่องถายเอกสาร     ในปจจุบันวงการธุรกิจ   ราชการ   ตลอดจนการศึกษานิยม

ใชวิธีการถายเอกสารกันมาก  เนื่องจากสามารถใหภาพลวดลายเสนทีใ่กลเคียงกับตนฉบับในเวลา

อันรวดเร็วและราคาไมแพง    หลักการทํางานของเครื่องถายเอกสารซึง่เปนทีน่ิยมใชกันมากก็คือ   

การถายดวยไฟฟาสถิต  วิธนีี้จะวางตนฉบับจริงบนกระจกจอภาพ   เมื่อกดปุมทาํการพิมพ 

หลอดสรางไฟฟาสถิตจะทาํงานทาํใหบริเวณที่เปนภาพบนกระดาษพมิพเกิดไฟฟาขัว้ตรงขามกับ

ผงหมกึ   จงึดดูผงหมกึใหวิ่งเขามาติดบริเวณนั้น    และปรากฏเปนภาพขึ้น   แตผงหมกึนัน้

สามารถลบออกหรือหลุดออกได   จงึตองนํามาผานเครือ่งทาํความรอน  เพื่อใหผงหมึกละลาย 

ติดแนนถาวรบนกระดาษตอไป (วัลลภ  สวัสดิวัลลภ, 2527, หนา 184) 

3.3 การถายพมิพเขียว (blue printing)  นิยมใชในการพิมพแบบงานกอสราง   

(งานเขียนแบบ) โดยตนฉบบัจะเขียนบนกระดาษโปรงแสง  แลวนาํไปวางทับบนกระดาษอาบ 

น้ํายาพมิพเขยีว   และเปดใหแสงผาน  แสงจะทําปฏิกิริยากับน้ํายา   เมื่อน้ํากระดาษดังกลาวไป

ทาน้ํายาเคมกีจ็ะเกิดภาพสนี้ําเงินขึน้ 
 

การเปรียบเทียบระบบการพิมพเชิงศิลปะและระบบการพิมพเชิงอุตสาหกรรม 
 กระบวนการพมิพที่ไดกลาวมาทกุระบบการพิมพนัน้  ไดถูกมนษุยกระทําขึน้เพื่อ

ตอบสนองความตองการดานความงาม (beauty)  หรือสุนทรียภาพในจิตใจของมนษุย  ตลอดจน

เพื่อตอบสนองความตองการดานประโยชนใชสอย (function)  ถาเปนการพิมพข้ึนเพื่อความงาม
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หรือศิลปะ  กจ็ะถูกสรางสรรคข้ึนโดยกลุมศิลปน  งานพมิพในลกัษณะนี้จะเรยีกกวา “ศิลปะการ

พิมพ”  (print making)   และการคิดสรางสรรคของศิลปนนัน้  นับไดวาเปนจุดเริ่มตนการพัฒนา

กิจการพิมพเพื่อประโยชนใชสอย  ซึ่งเปนการพิมพในลกัษณะเชงิอุตสาหกรรม  โดยใชเครื่องจักร  

และเทคโนโลยีเขาชวยซึ่งจะเรียกวา  “การพิมพ” (printing)   และจะเปนการพิมพทีเ่กี่ยวของกับ 

ชีวิตประจําวันของมนุษยโดยทั่วไป  ความสัมพันธระหวางการพิมพเชงิศิลปะกับการพิมพ 

เชิงอุตสาหกรรมพอจะเปรียบเทียบใหเหน็ไดในลักษณะตอไปนี้ 
การพมิพระบบแมพิมพนูน 
ในทางศิลปะภาพพมิพ  การพิมพในระบบนี้ถือไดวา  เปนการพิมพยคุเริ่มตนของมนุษยใน

การแสดงออกทางศิลปะทีน่อกเหนือจากงานจิตรกรรม (painting)  โดยศิลปนนยิมใชเทคนิคการ

แกะแมพิมพไม (wood cut)   ซึ่งจะใชเครื่องมือคม ๆ แบบใบมีดและแบบลิ่ว  แกะลงบนผวิไมตาม

ลายไมเนื้อออน  เชน  ไมโมก (ในปจจุบันอาจแกะดวยเมโซไนท  หรือกระดาษอัด  ตลอดจนแผน

ยาง) ใหพื้นแมพิมพมีระดับต่ํากวาภาพ  ใชลูกประคบทาหมกึพมิพใหทั่วผวิแมพิมพ  นํา

กระดาษพิมพวางทับบนแมพิมพแลวจึงใชชอนแผบนกระดาษ  เพื่อใหกระดาษซับหมึกจากผวิ

แมพิมพอยางทั่วถงึ  การพิมพแกะไมนีเ้ร่ิมตนที่ประเทศจนี   ตอมาญ่ีปุนซ่ึงไดรับอิทธพิลจากจีนได

นําวิธีการพัฒนาจนเจริญถงึขีดสุดในราวศตวรรษที่ 17  และนับไดวาสมัยคลาสสิคของภาพพิมพ

แกะไมดวย  สกุลศิลปะที่มชีือ่เสียงที่สุดคือ “ยูกิโย  เอะ”  (Ukiyo-E) มีผลใหลักษณะการใชเสน 

และวิธีการใชสีแบน ๆ ของชาวตะวันออกแผอิทธิพลสูตะวันตกดวย (อัศนีย  ชูอรุณ, 2517, หนา 5-

6) 

 เทคนิคการแกะแมพิมพไมทีน่าสนใจ  ไดแก   วิธกีารพิมพสลักไม (wood engraving) 

เทคนิคนี้เกิดขึน้จากการคิดคนของชาวตะวันตกในชวงทีง่านพิมพหนงัสือยังไมไดสรางตัวอกัษร  

และแมพิมพโลหะขึ้นใช  ตองอาศัยการแกะไมเปนแมพิมพแตมีปญหาที่แมพิมพแกะไมไมสามารถ

พิมพภาพไดจาํนวนมากนัก  จึงมกีารทดลองสลักดานหนาตัดของไมเปนแมพมิพ  เหมือนกับการ

สลักบนเขียงนัน้  เสี้ยนไมที่ตัง้ตรงจะชวยรบัแรงกดของแทนพิมพไดอยางทนทาน   และการ

แกะสลักแมพมิพไมดานนีย้งัสามารถสรางแมพิมพที่ละเอียดประณีตไดมากในขณะที่สลักภาพ

โอกาสที่ลวดลายจะหักหรือบ่ินตามลายไมมีนอยลงเพราะเสี้ยนไมจะยึดลวดลายไวทุกซอกทุกมุม 

(วิรุณ  ตั้งเจริญ, 2523, หนา 55-56) 

ในสมัยตอมาวิลเล่ียม  แบลค (William Blak) ไดพยายามปรับปรุงการสรางแมพมิพดวย

การแกะสลักภาพลงบนโลหะ  โดยใหกรดทําปฏิกิริยากดัโลหะจนไดแมพิมพนนูขึ้นมา   นับวาเปน

วิธีการที่สามารถเขามาแทนที่การแกะไมดวยเครื่องมือและมีผลตอกิจการพิมพในยคุตอมา 
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การพิมพเชงิอตุสาหกรรมเรยีกการพิมพระบบแมพิมพพื้นนูนนี้วา “ระบบเลตเตอรเพรส” 

การพิมพหนงัสือสมัยแรก ๆ นัน้ชางพมิพจาํเปนตองอาศยัวิธีการทางศลิปะในการแกะไมของ

ศิลปนมาใชในการสรางพมิพ  แตในยุคตอมาเมื่อมกีารคนพบวธิีการหลอตัวพมิพตลอดจนการทาํ 

แมพิมพโลหะ (block)  เกิดขึ้นความจําเปนที่จะตองอาศยัฝมือการแกะไมทางศิลปะกไ็มมีความ 

จําเปน แตเปนทีย่อมรับวาสําหรับศิลปะการแกะแมพมิพไมเปนจุดเริ่มตนของการพิมพในระบบ

เลตเตอรเพรสในปจจุบนั 

การพมิพระบบแมพิมพรองลึก 

การพิมพในกระบวนการรองลึกนี้ ซึ่งในเชิงอุตสาหกรรมเรียกการพิมพระบบแมพิมพ 

รองลึกนีว้า “ระบบกราววัร” (gravure) วงการศิลปะภาพพิมพตองยกยองศิลปนชาวเยอรมนี ชื่อ  

“ดูเรอร” (Albrecht Durer) วาเปนผูนาํเทคนิคการสรางแมพิมพโลหะแบบ “line engraving”  โดย

การใชเครื่องมอืแกะสลัก ซึง่เปนเหลก็คารบอนอยางดี  มคีวามแหลมคมมาทําการขูดเนื้อโลหะเปน

เสนเพื่อขังน้าํหมึก  ใชหมึกพิมพทาลงบนผิวแมพิมพแลวใชยางปาดผวิหนาแมพิมพ   หมกึพิมพจะ

ติดเฉพาะในรองที่เปนลวดลายเทานั้น  เมือ่นํากระดาษไปวางทาบแมพิมพกระดาษก็จะดูดซับหมกึ

ข้ึนมาเปนภาพลวดลายที่ละเอียดงดงาม   ในระยะหลังศิลปนไดใชเทคนิคการสรางรองลวดลาย

บนผิวโลหะดวยน้ํากรดกัดแทนที่จะใชเครือ่งมือแหลม ๆ ขูดขีด  วิธนีี้เรียกวา “etching”  จากการ

เตรียมแมพิมพโลหะ (ทองแดง)  โดยการใชข้ีผ้ึงนัน้ เมื่อนําฉาบใหทั่วผิวโลหะแมพมิพ แลวใช 

เครื่องมือที่แหลมคมขีดเขียนใหเปนภาพลวดลายบนขีผ้ึ้งนัน้  เมื่อนําแมพิมพลงไปแชในกรดก็จะ

ทําปฏิกิริยากดัเนื้อโลหะเฉพาะสวนที่เขียนเปนเสนลวดลายไวเทานั้น  วิธกี็จะไดรองลวดลายตาม 

ที่ตองการและมีความละเอียดออนกวาวิธ ี “line engraving”  มาก    

นอกจากนี้ศิลปนภาพพิมพยังคิดคนวธิีการทําใหน้าํกรดทําปฏิกิริยากับโลหะมากบาง  

นอยบาง  ทําใหลักษณะรองของลวดลายตืน้ลึก ไมเทากนั   เรียกกวา เทคนิค “aguatint”  ซึ่งผล

ของเทคนิคนี้จะทําใหเกิดน้ําหนกัของเสนบนภาพพิมพหนักเบาไมเทากันอีกดวย  กลาวคือ  บริเวณ

ที่มีรองลึกมากน้ําหมกึจะขงัมากกระดาษจะดูดหมึกขึน้มามาก น้ําหนกัของหมกึจะดําเขม  บริเวณ

ใดมีรองตื้นหมึกพิมพจะขงันอย  กระดาษจะดูดหมกึพมิพข้ึนมานอย ทาํใหน้ําหนกัภาพเปนดําจาง  

มีผลใหการพมิพในระบบนี้เกิดความประณีตงดงามกวาการพิมพระบบอ่ืน 

วัสดุที่ใชพมิพจะปอนอยางตอเนื่องในลกัษณะเปนมวนทําใหความเร็วในการพิมพนี้จึงสงู

เหมือนกับการพิมพชนิดโรตารี  โดยทัว่ไปคือประมาณ  20,000 – 30,000  รอบตอชั่วโมง 

ระบบการพมิพกราวัวรนัน้สามารถพิมพลงบนวัสดุไดหลายชนิดเชนเดียวกนักับระบบการ

พิมพเฟลกโซกราฟ เชน กระดาษ พลาสติก  แผนโลหะบาง  แตใหคุณภาพสูงกวามาก  โดยทัว่ไป
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แลวระบบการพิมพกราววัรจะใหคุณภาพในการพิมพภาพ ตลอดจนตัวหนังสือตาง ๆ ไดดีมาก แต

โดยเหตทุี่คาใชจายในการทาํแมพิมพคอนขางสูง จึงเหมาะสําหรับงานพิมพจาํนวนมาก ๆ เทานัน้ 

การพิมพเชงิอตุสาหกรรมไดนําแนวทางของศิลปะภาพพมิพมาใชในการพิมพซึง่ตองการ

ความประณีตสวยงาม  เชน  กระดาษปดผนัง ( wall paper ) แสตมป  การพิมพจาํลองผลงานทาง

ศิลปะอยางกาวหนาและแพรหลาย เปนตน  นอกจากนี้ใชพิมพส่ิงพมิพประเภทบรรจุภัณฑเปน

สวนใหญ  แตก็มีหนังสือพิมพบางฉบับในตางประเทศทีม่ีจํานวนพิมพมาก ๆ ใชระบบนี้พิมพภาพสี

และตัวหนังสอื  รวมทัง้การพิมพธนบัตรกเ็ปนการพิมพแบบพื้นลึกเชนกนั  แตมีชื่อเรียกวาเปน 

“ระบบอินทาลโย” (intaglio ) ที่ใชหมึกเหนยีวกวาระบบกราวัวรมาก 

การพมิพระบบแมพิมพพื้นราบ 

กระบวนการพมิพ  และการสรางแมพมิพระบบพืน้ราบนีจ้ะมีเทคนิคการสรางสรรคที่ 

แตกตางจากแมพิมพใน 2 ระบบที่กลาวมาขางตนแลวมาก  กลาวคือ  จะไมมีการแกะสลักเพื่อให

ระดับผิวภาพและพื้นแตกตางกนั  ศิลปนซึ่งสรางงานศลิปะภาพพิมพ  นิยมใชเทคนคิการพิมพหนิ 

(lithography) ในการทาํงาน 

 กรรมวิธีในการพิมพหินนัน้  ผูที่คิดคนขึ้นสาํเร็จเปนคนแรกไดแก   เซเนเฟลเดอร  

(Alois Senefelder)  นักเขียน และนักดนตรีจากกรุงปราก  เชโกสโลวาเกีย  และไดไปทํางานอยูใน 

เยอรมน ี พยายามคิดคนวิธกีารพิมพหินอยางงาย ๆ ข้ึนโดยแตเดิมการพิมพโนตเพลง  จะใชวธิี

แกะหนิปูน (limestone)  ข้ึนเปนแทนพิมพ  แตเซเนเฟลเดอร  หาวิธทีี่จะพิมพโนตเพลงและบทกวีที่

งาย  สะดวกกวา  การแกะสลักหนิ  โดยเริม่ตนในหลักการที่วา  น้าํมนัซึ่งทาํจากเมลด็ตนแฟลกซ 

(flax) หรือน้ํามันลินสีด (linseed)  นั้น   จะไมรวมตัวกับน้ํา  เขาไดพฒันาความคิดนีด้วยหมึกที่

ผสมดวยน้ํามนัลงบนแผนหนิ  จากนัน้ก็ใชน้ําทาลงบนเสนที่เขียนแตจะไมติดสวนที่เปนน้าํ  ดวย

วิธีการเชนก็สามารถพิมพออกมาไดอยางมีคุณภาพ  และนับเปนการเริ่มตนตอวงการพิมพหนิสืบ

มาจนทุกวนันี ้(Daniels, 1971, p. 136)   

การพมิพหินนัน้เปนทีน่ิยมกนัมาก  ตั้งแตศตวรรษที่ 19  ปรากฏวา มีผลงานดานศิลปะ

ภาพพมิพหินที่มีชื่อเสียงของศิลปนหลายทาน  อาทิ  เดอลาครัวซ (Delacroix)  ดูเมยีร (Daumier)  

ผลจากการทีม่ีการคิดคนเทคนิคการพมิพหินขึน้ทาํใหการพิมพเชิงอุตสาหกรรมหันมาทดลองใช 

แมพิมพหนิสําหรับการสรางภาพประกอบเพราะไมตองเสียเวลาในการแกะบล็อกดังจะเหน็ไดวา

พระบาทสมเดจ็พระจอมเกลาเจาอยูหวัทรงสนพระทยั  และส่ังซื้อแทนพิมพหินสาํหรับพิมพหนงัสอื

ในประเทศไทย  ตอมาแทนพิมพหนิชนิดนี้ไดพัฒนามาจนกระทั่งเปนระบบการพมิพซึ่งเราเรียกวา 

“ระบบออฟเซต” (off set)  ที่มีและนิยมใชในกิจการการพิมพอยางแพรหลายในปจจุบัน 
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การพมิพระบบแมพิมพฉลุ 

การพิมพระบบแมพิมพฉลุเร่ิมตนจากการที่ศิลปนยุคกอนประวัติศาสตร   ไดใชเทคนิค 

สเตนซิล (stencil) ในการสรางภาพ  จากหลักฐานสาํคัญที่ถูกคนพบ  คือ  ภาพฝามอืบนผนงัถ้าํใน

ทวีปยโุรป   เชน ประเทศฝรั่งเศส  และสเปน ในทวีปออสเตรเลีย   สําหรับในประเทศไทย ไดมีการ

คนพบภาพมือในถ้ําฝามือแดงที่เขาจอมทอง  บานสมปอย ต.ศรีบุญเรือง  อ.มุกดาหาร จ.นครพนม  

เทคนิคสเตนซลินี้กระทําโดยศิลปนวางฝามือทาบกับผนงัถ้ํา  แลวพนหรือเปาสีลงไปโดยรอบฝามอื 

(ชิน อยูด,ี 2510, หนา 85) 

 ชาวจนีและญีปุ่นไดคนพบวธิีการพมิพเทคนิคสเตนซิลโดยการใชเสนไหม (silk) เปนตวัยึด

ลวดลายทึบสําหรับเปนแมพิมพ   แลวปาดสีใหทะลุผานเสนไหมลงไปติดวัสดุที่ตองการพิมพ  เชน  

การพิมพผา  จากการใชเสนไหมเปนตัวยดึลวดลาย  จงึทําใหเรียกการพิมพระบนนี้วา “การพิมพ

ฉากไหม”  (silk screen)  ตอมาทัง้ดานการพิมพเชิงศิลปะ และการพมิพเชงิอุตสาหกรรม  ตางก็

หันมาสนใจการใช เทคนิคการพิมพซิลคสกรีนกนัมากยิง่ขึ้น โดยศิลปนกลุมปอปอารต (pop art) 

เร่ิมเคลื่อนไหวที่จะใชเทคนิคนี้ในงานศิลปะภาพพมิพเมือ่ ค.ศ. 1950  และตอมาก็ไดแพรหลายไป

ทั่วอเมรกิาอยางกวางขวาง  ไดพัฒนามาจนกาวหนายิ่งขึน้ตามลาํดับ ทั้งยงัคงเรียกการพิมพใน

ระบบนี้วา “การพิมพซิลคสรีน”  แมวาในปจจุบันจะมิไดใชเสนไหมในการสรางแมพิมพ  แตไดหนั

มาใชวัสดุสังเคราะหอยางอืน่ เชน ไนลอน (nylon)  หรือโพลีเอสเตอร (polyester) แลวก็ตาม 

ข้ันตอนของการทําเริ่มตนการพิมพซิลคสกรีนนัน้ใหนําตนฉบับที่ตกแตงเรียบรอยแลวไป

ถายลงบนฟลม จากนัน้จึงนําฟลมนี้ไปอัดลงบนแผนสกรีนที่ฉาบสารไวแสงไว  ดวยการฉายแสง

อัลตราไวโอเลตความเขมสูงลงไป  ถาเปนฟลมเนกาตฟี สวนของสารไวแสงที่เปนภาพจะถูกแสง

และออนตัวแลวถูกลางออกไป  ดังนั้นจงึปรากฏเปนรูสกรีนโปรง  สําหรับสวนที่ไมใชภาพก็จะม ี

สารไวแสงปดกั้นรูสกรีนไว  เมื่อใสหมึกลงดานบนของแผนสกรีนที่เปนแมพิมพ แลวใชแทงยางปาด

หมึกไปตลอดจนแผนสกรนี  หมึกก็จะไหลทะลุผานรูสกรีนลงไปตดิบนวัสดุทีจ่ะใชพิมพที่วางไว

ดานลาง   ฉะนั้นหลักการสาํคัญของระบบการพิมพซิลคสกรีนคือ  สวนที่เปนภาพจะตองเปนรูโปรง

ใหหมกึลอดผานไปได  และสวนที่ไมใชภาพจะตองทึบ เพื่อกันไมใหหมึกผานไปได 

           ตนฉบบั                            ถายฟลม                               อัดลงบนแมพิมพ 

                                        

                                                                                                  ลางแมพิมพ 

 

                                                               พิมพ                                 แมพิมพ     
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ตารางที่  8.5  การเปรียบเทยีบระบบการพิมพเชิงศิลปะและการพมิพเชิงอุตสาหกรรม 

 

ระบบการพมิพ การพิมพเชงิศลิปะ การพิมพเชงิอตุสาหกรรม 

แมพิมพนนู (Relief  

printing) 

ภาพแกะไม (Wood cut) ระบเลตเตอรเพรส(Letter  

press) 

แมพิมพรองลกึ (Intaglio 

printing) 

เอนกราวิ่ง (Engraving), เอชชิ่ง 

(Etching) 

ระบบกราววัร (Gravure) 

แมพิมพพืน้ราบ 

(Planographic printing) 

พิมพหนิ (Lithography) ระบบออฟเซต (Off set) 

แมพิมพพืน้ฉลุ 

(Serigraphic printing) 

พิมพฉากไหม (Silk screen) ระบบซิลคสกรีน (Silk screen) 

ที่มา  (ศิริพงษ  พยอมแยม, 2530, หนา 20) 
 
การเลือกใชระบบการพมิพที่เหมาะสมกับสื่อสิ่งพิมพ 
 ผูจัดพิมพจาํเปนตองมีความเขาใจตอลักษณะการพิมพแตละระบบ  เพื่อจะไดระบบการ

พิมพใหตรงกบังานพมิพ  อันจะมีผลใหไดงานมีคุณภาพและราคาที่เหมาะสม (วันชยั  ศิริชนะ, 

2529, หนา 533-542) 

สื่อสิ่งพิมพทีเ่หมาะสมกับการพมิพโดยระบบเลตเตอรเพรส 

การพิมพในระบบเลตเตอรเพรสเปนการพมิพที่แมพิมพมีการสัมผัสกบักระดาษหรือวัสดุที่

ใชพิมพโดยตรง  การถายทอดหมึกจากแมพิมพลงบนกระดาษเกิดขึน้ไดโดยการใชแรงกดใหสัมผัส

กัน  ฉะนั้นสิง่พิมพที่พมิพโดยระบบเลตเตอรเพรสจะมีส่ิงที่สังเกตเห็นไดชัดเจน 3 ประการ คือ 

1.  มักจะมีรอยดุนนนูดานหลัง  ที่เกิดจากตัวพิมพกดลงไปบนกระดาษ 

2. เมื่อใชกลองสองดูตัวพิมพจะมีขอบไมเรียบเพราะหมึกทีจ่ับที่ตัวพิมพถกูกดโดยแรง  
จึงกระจายออกดานขาง 

3.  ตัวพิมพบางตัวเปนเสนขาดไมตอเนื่อง  

          ในกรณีของการพมิพภาพสกรีนก็จะไมสามารถพมิพใหมีรายละเอียดของภาพมาก ๆ ได 

เพราะมีขอจาํกัดที่บล็อกใชทําเปนแมพมิพสําหรับภาพสกรีนนัน้จะไมสามารถทําโดยใชสกรีนที่มี

ความละเอยีดเกินกวา  133  เสน/นิ้วได  เพราะถาเกนิกวานี้เม็ดสกรีนบนบล็อกจะมขีนาดเล็ก 

มากเกินไปจนน้ํากรดที่ใชกัดบล็อกไปกัดเมด็สกรีนเหลานีอ้อกหมด 



 274 
 

          ในปจจุบันคาทําบล็อกจะคิดเปนตารางนิว้  ตารางนิ้วละประมาณ 4-5 บาท ฉะนั้น หาก

พิมพภาพมาก ๆ คาบล็อกทีใ่ชจะสูงมาก ฉะนั้น โดยเหตุผลดังกลาวขางตน ส่ิงพิมพที่ควรพิมพ

ดวยระบบเลตเตอรเพรสจึงควรมีลักษณะดงันี ้

1.  มีจํานวนพมิพไมเกนิ  2,000-3,000 ชุด 

2.  ไมตองการคุณภาพสูงมาก หรือไมตองการรายละเอียดของภาพมาก 

3.  มีภาพประกอบหรือตารางที่ตองใชแมพมิพทีเ่ปนบล็อกไมมาก  

4.  ไมเปนงานพิมพหลายสี ส่ีสี หรือสอดส ีเพราะจะเสยีเวลาในการดําเนินการพมิพมาก 

และผลงานทีอ่อกมาก็ไมสวยงาม 

5.  ตองมีเวลาใหนานพอสมควร  ถาเปนงานพิมพประเภทหนงัสือที่มคีวามหนามาก ๆ 

เพราะตองใชเวลาในการเรียงพิมพ 

6.  มีงบประมาณในการพิมพจํากัด 

          ตัวอยางของสิ่งพิมพที่พิมพดวยระบบเลตเตอรเพรส ไดแก  การดเชิญ แผนปลิวโฆษณา   

ใบเสร็จรับเงิน  แบบฟอรม หนังสือยก และสิ่งพิมพอ่ืน ๆ ที่อยูในเกณฑดังกลาวขางตนทกุชนิด 

          ขอดีที่สําคัญอีกประการหนึ่งของระบบเลตเตอรเพรส  ก็คือ สามารถใชเครื่องพิมพทําหนาที่

หักสนั  ปรุ  ปมนูน  ปมทองได   ซึง่เครื่องพิมพระบบอื่นทําไมได 

          สําหรับกรณีของเครื่องพิมพเลตเตอรเพรสระบบโรตารีใชกระดาษมวนนัน้ อาจกลาวไดวา มี

ความเหมาะสมในการพิมพส่ิงพิมพประเภทหนังสือพิมพ หรือ แคตาลอ็กสินคาที่พมิพจํานวนมาก

เทานั้น ซึง่ในปจจุบันเกือบจะไมมีใชแลว 

สื่อสิ่งพิมพทีเ่หมาะสมกับการพมิพโดยระบบเฟลกโซกราฟฟ 

           ระบบเฟลกโซกราฟฟเปนระบบการพมิพพืน้นนูแบบเดียวกับระบบเลตเตอรเพรสแตใช 

แมพิมพยางทีเ่ปนแผนติดรอบโมแมพิมพและใชวัสดุพิมพที่เปนมวนปอนเขาเครื่องพมิพอยาง 

ตอเนื่อง  และแมพิมพสัมผัสกับวัสดุที่ใชพมิพโดยตรงเชนเดียวกัน  ขอเสียจึงคลายกบัระบบ 

เลตเตอรเพรส  กลาวคือ ภาพพิมพ  หรือตัวพิมพทีม่ีขนาดโต จะติดหมกึไมสม่ําเสมอที่บริเวณ 

ใกลขอบจะมีรอยไมเรียบใหเห็นชัดเจน  และไมสามารถพิมพภาพที่ตองการรายละเอียดมาก ๆ ได 

เพราะไมสามารถใชสกรีนทีม่ีความละเอียดเกินกวา 133 เสน/นิ้วได 

ฉะนั้นโดยขอจํากัดดังกลาว  จึงนยิมใชระบบเฟลกโซกราฟฟพิมพส่ิงพมิพทีม่ีลักษณะ 

ดังตอไปนี้คือ 

1.  ไมตองการคุณภาพสูง 

2.  มีจํานวนพมิพมาก 
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3.  ไมตองการรายละเอียดของภาพมาก 

ระบบเฟลกโซกราฟฟเปนระบบการพมิพทีม่ีความประหยัดมาก  ถาพมิพจํานวนมาก ๆ  

ตั้งแต  100,000 ชุดขึ้นไป เพราะแมพิมพแผนเดียวสามารถใชพิมพงานไดกวาลานชดุ  และ 

การพิมพโดยปอนกระดาษหรือวัสดุพิมพเปนมวนดวยความเร็วสงูกช็วยประหยัดเวลาไดมาก 

ตัวอยางสิ่งพิมพทีพ่ิมพระบบนี้  คือ ถงุพลาสติก ถุงไอศกรีม ซองใสสินคา กระดาษหอของ 

วอลลเปเปอร ฟอยดตาง ๆ  

สื่อสิ่งพิมพทีเ่หมาะสมกับการพมิพโดยระบบออฟเซต 

           ระบบออฟเซตเปนระบบการพิมพที่ใชกนัมากที่สุดทั่วโลกในปจจุบนั  เพราะใหงานพมิพที่

สวยงาม  มีความคลองตัวในการจัดทาํอารตเวิรคและการออกแบบมากกวา  และไมวาจะออกแบบ

อยางไร  การพิมพก็ไมยุงยากมากจนเกนิไป  ประกอบกับความกาวหนาในการทําฟลมและการ

แยกสีในปจจุบันมีมาก  ทําใหการพิมพดวยระบบออฟเซตมีความสวยงามและสะดวกยิง่ขึ้น   

ยิ่งพมิพจาํนวนมากคาใชจายตอหนวยกจ็ะยิ่งถกูลง  แตถาพิมพจาํนวนนอย ๆ แลวก็จะแพงมาก 

เพราะมีคาใชจายประเภทอารตเวิรค ฟลม และแมพิมพเพิ่มข้ึน 

 ส่ิงพิมพที่จะพมิพดวยระบบออฟเซตควรมลัีกษณะดังตอไปนี้ 

1.  มีจํานวนพมิพตั้งแต  3,000 ชุดขึ้นไป 

2.  มีภาพประกอบหรืองานประเภทตาราง กราฟ มาก 

3.  ตองการความรวดเรว็ในการจัดพิมพเพราะสามารถเรงรัดขั้นตอนในการเรียงพมิพดวย

แสง  การทาํฟลม  การทาํแมพิมพ  และการพิมพได 

4.  ตองการความประณีต  สวยงาม 

5.  เปนการพมิพหลายส ี หรือภาพสี่สีที่ตองการความสวยงามมาก 

6.  ตนฉบับมีงานศิลปะหรืออารตเวิรคที่มคีวามยุงยากสลับซับซอนมาก 

7.  มีงบประมาณในการจัดพิมพเพียงพอ 

          ระบบออฟเซตสามารถใหงานพิมพที่มีคุณภาพดีไดเพราะการถายทอดภาพกระทําโดย 

การถายทอดลงบนผายางแบลงเกตกอน  แลวจงึถายทอดลงบนกระดาษ  ทําใหการถายทอดหมึก

เปนไปอยางสม่ําเสมอ  และไมปรากฏรอยดุนนนูของแมพิมพสามารถใหสกรีนที่มคีวามละเอยีด

มาก ๆ ถงึ  175-200  เสน/นิ้วได ทาํใหภาพที่ออกมามีความละเอียดสวยงาม การพมิพภาพสี่สี 

ทําไดสะดวก  เพราะสามารถปรับตําแหนงของแมพมิพและกระดาษใหลงในตําแหนงที่ตรงกนั 

ของแตละสีไดงายกวาเลตเตอรเพรส สามารถพิมพบนกระดาษไดเกือบทุกชนิด 
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          ระบบการพิมพออฟเซตโดยตัวของระบบเองสามารถใหงานพิมพที่สวยงามได  แตก็ม ี

ขอจํากัดอยูคอื  การทาํอารตเวิรค  การทาํฟลม  การแยกสี  และการทําแมพิมพจะตองมีคุณภาพดี

ดวย  งานขัน้สุดทายที่ออกมาจึงจะมีคณุภาพดีได  ฉะนัน้การเตรียมการพมิพจึงเปนขัน้ตอนที่

สําคัญยิ่งที่ผูจดัพิมพจะตองระมัดระวังเอาใจใสใหมาก  นอกจากนี้แลวยังตองเลือกใชกระดาษให

ถูกกับงานที่ตองการพิมพดวย 

          ตัวอยางของสิ่งพิมพที่พิมพดวยระบบออฟเซตในปจจุบนัไดแก หนงัสือพิมพที่ตองการ 

ความรวดเร็วในการพิมพ วารสาร  นิตยสาร  ที่ตองการความรวดเรว็  สวยงามในการพิมพ 

โปสเตอร ที่ตองการความสวยงาม  ราคาถกู และความรวดเร็วในการพมิพ   (เมื่อตองการพิมพ

จํานวนมาก )  งานโฆษณาตาง ๆ ที่ตองการความประณีต สวยงาม และรวดเร็ว งานบรรจุภัณฑ

ตาง ๆ ทีพ่ิมพบนกระดาษ และแผนโลหะ  และตองการความประณีต สวยงาม ราคาถูก 

สื่อสิ่งพิมพทีเ่หมาะสมกับการพมิพโดยระบบกราววัร 

           ระบบกราววัรเปนระบบการพิมพแบบแมพิมพพื้นลึกระบบหนึง่  ที่ใชกันอยางแพรหลายใน

ปจจุบัน  แตเนื่องจากแมพมิพมีราคาแพง จงึไมคอยพบเห็นวามีการนํามาใชพมิพงานทัว่ไป   

คนทั่วไปจงึรูจกันอย  แมวาแมพิมพจะมีราคาแพงก็ตาม  แตก็สามารถใชพิมพไดจาํนวนหลาย ๆ  

ลานชุด  ซึ่งถาตองพิมพจาํนวนเปนลาน ๆ ชุดแลวก็จะถกูมาก นอกจากขอดีในแงของการประหยัด

เมื่อพิมพจํานวนมาก ๆ แลว  แมพิมพของระบบนีย้ังสามารถทําใหมคีวามละเอยีดของสกรีนไดถงึ  

200-300  เสน/นิ้วได  ทาํใหสามารถพมิพงานที่ตองการความละเอยีดมาก ๆ ไดดี  และจากการที่

ระบบนี้ใชหมกึพิมพที่เปนสารที่จับติดบนพลาสติกและแผนฟอยดไดดี  จงึสามารถใชพมิพบน

พลาสติกและฟอยดไดดีดวย 

           ฉะนั้นกลาวโดยทั่วไปแลว  ระบบการพิมพกราวัวรเหมาะสําหรับใชพมิพส่ิงพิมพที่มี

ลักษณะดังตอไปนี้ 

1.  มีจํานวนพมิพมากกวา  50,000  ชุด 

2.  ตองการพมิพบนกระดาษ พลาสติก หรือฟอยด 

3.  ตองการความละเอียดของภาพมาก 

4.  ตองการงานที่มีคุณภาพ 

           ในปจจุบนัไดมีการใชระบบการพิมพกราววัรในการพิมพส่ิงพิมพตาง ๆ ดังนี้ หนังสอืพิมพ 

วารสาร นิตยสาร ทีม่ียอดการพิมพสูงเกินกวา  1,000,000 ฉบับ  บรรจุภัณฑตาง ๆ เชน ซองสินคา 

ซองบุหร่ี กระดาษ หรือพลาสติกหอทอฟฟ กระดาษหอสินคาที่ตองการคุณภาพสูง พรมปูพื้น  

วอลเปเปอร แสตมป วัสดุส่ิงทอตาง ๆ ฯลฯ 
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           ในประเทศไทยไดมีผูคิดประดิษฐเครื่องพมิพกราวัวรข้ึน  โดยสามารถพิมพไดหลาย ๆ สีใน

คราวเดียวกันเชนเดียวกับของตางประเทศ  แตยังมีความละเอียดประณีตในการพมิพนอยกวา  แต

ก็สามารถใชในการพิมพงานพิมพพวกบรรจุภัณฑ เชน ถุงพลาสติกทัว่ไป ไดเปนอยางด ี

           เครื่องพิมพกราวัวรนอกจากจะใชปอนดวยวัสดุพิมพที่เปนมวนแลว ยงัมีเครื่องพิมพที่ปอน

วัสดุพิมพเปนแผนดวย สําหรับใชพิมพส่ิงพิมพประเภทที่มีจํานวนพิมพนอยลงมา  หรือเพื่อการ

พิมพปรูฟกอนที่จะนําแมพิมพไปพิมพจริงบนเครื่องพมิพชนิดปอนเปนมวนตอไป 
สื่อสิ่งพิมพทีเ่หมาะสมกับการพมิพโดยระบบซิลคสกรีน 

           การพิมพซิลคสกรีน  เปนชื่อที่ใชเรียกกันทัว่ไป  และปจจุบันบางคนก็เรียกกวาเปน 

”สกรีนพริน้ทติง้”   ทับศัพทภาษาองักฤษเลยก็มี  เพราะปจจุบันไมไดใชผาไหมมาขึงเปนแผนสกรนี

อีกแลว  แตใชแผนสกรีนที่ทาํดวยใยสังเคราะหแทน  และใชเครื่องพิมพอัตโนมัติกนัมากขึ้น 

อยางไรก็ตาม  ยังคงมีการพมิพโดยใชมืออยูเปนจาํนวนมากเชนกนั  เพราะบางครั้งงานพิมพกม็ีไม

มาก และเปนระบบที่คนทั่วไปสามารถทดลองทาํไดเองโดยไมยุงยากมากนกั 

           แตเดิมมาการพิมพซิลคสกรีนมีปญหา คือ ความลาชา เพราะตองรอนานกวาหมึกที่พิมพ

จะแหงตองตากแผนทีพ่ิมพทิง้ไว  แตปจจุบันไดมีการใชหมึกพิมพที่แหงตัวดวยรังสอัีลตราไวโอเลต  

เมื่อพิมพแลวเอาไปผานรงัสอัีลตราไวโอเลต หมึกพิมพกจ็ะแหงทนัท ีทาํใหสะดวกและรวดเร็วมาก 

           ระบบการพมิพซิลคสกรีนสามารถดัดแปลงรูปแบบของแมพิมพสกรีนใหพิมพลงบนวัสดุ

การพิมพไดทกุชนิด  โดยการเลือกใชหมึกพิมพที่ดีเหมาะกับวัสดุทีจ่ะใชพิมพ เชน พมิพลงบน

พลาสติก  ผา ไม แกว กระดาษ ฯลฯ เกือบไมมีขอจํากดัในการนาํระบบนี้ไปใชในปจจุบันเพราะได

มีการแกไขปญหาดานตาง ๆ ไปมากแลว  นอกจากการพิมพจาํนวนมาก ๆ เทานัน้ เพราะความเรว็

ยังสูระบบอืน่ไมได 

           ปจจุบันระบบซิลคสกรีนไดใชอยางกวางขวางทัว่ไปในการพิมพส่ิงพิมพประเภทตาง ๆ  

ส่ิงพิมพที่เหมาะสมกับการพิมพระบบซิลคสกรีนตอไปนี้คือ 

1. โปสเตอรโฆษณาขนาดใหญที่มีจํานวนพิมพไมมาก  

2. พิมพลวดลายบนผิววัสดุพิเศษ เชน ขวดแกว  ขวดพลาสติก  กระเบื้องเคลือบ  และ 

วัสดุตาง ๆ เกอืบไดทุกชนิด 

3. พิมพผา เสื้อ และส่ิงทอตาง ๆ ได   

4. พิมพแผงวงจรอิเล็กทรอนกิส   
5. ส่ิงพิมพประเภทที่ตองการ 
6. พิมพงานที่เนนศิลปะ ความสวยงาม แตจํานวนนอย เชน  เมนูอาหาร  บัตรอวยพร   
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บัตรรายการ  นามบัตร  และงานศิลปะภาพพิมพตาง ๆ  

จึงอาจกลาวไดวาระบบการพิมพซิลคสกรีนมีความคลองตัวในการพมิพมากกวาระบบ 

การพิมพประเภทอื่น 

 
สรุป 
 ระบบการพมิพที่ใชในการพมิพส่ือส่ิงพิมพในปจจุบนัมี 4 ระบบคือระบบการพิมพพื้นนูน 

ระบบการพมิพพืน้ราบ  ระบบการพมิพพืน้ลึก และการพิมพซิลคสรีน หากวามีการนําระบบการ

พิมพพื้นฐานขางตนเขามาใชนอกเหนือจากการพมิพเชิงศิลปะกลาวคอืไดมีการนําระบบการพิมพ

เขามาใชในวงการอุตสาหกรรมของสื่อส่ิงพมิพหรือที่เกีย่วของ ทาํใหการเรียกชื่อระบบการพิมพ 

ดังกลาวมีความแตกตางกนัแตในหลักการทํางานของการพิมพโดยพืน้ฐานยังคงเหมอืนกัน  

 สําหรับการพมิพเชงิอุตสาหกรรมนั้นมี 4 ระบบคือ  ระบบการพิมพเลตเตอรเพรส  

ระบบการพมิพกราวัวร ระบบการพิมพออฟเซต และระบบการพมิพซลิคสกรีน  นอกจากนี้ยงัไดมี

การนาํระบบการพิมพผสมเขามาใชในการพิมพส่ือส่ิงพมิพไดแก การพมิพออฟเซตไรน้ํา การ

พิมพเฟลกโซกราฟ การพิมพไรแรงกดหรือการพิมพดวยแสง 

 ในการพิมพส่ือส่ิงพิมพประเภทใดก็ตาม ควรมีการเลือกใชระบบพิมพใหมีความเหมาะสม

กับลักษณะและประเภทของสื่อส่ิงพิมพ เชน การพมิพระบบเลตเตอรเพรสใหคุณภาพงานพิมพ 

ต่ํากวาระบบออฟเซต และไมเหมาะกับการพมิพงานทีม่จีํานวนมาก ๆ  การพิมพระบบออฟเซต 

ใหคุณภาพที่ด ีแตตองมีการเตรียมการพมิพที่ดีดวย  การพิมพกราววัรใหคุณภาพงานพิมพดี  

แตเหมาะกับการพิมพจํานวนมาก ๆ และสามารถลงพมิพลงบนวัสดุการพิมพไดหลายชนิด และ

การพิมพซิลคสกรีนสามารถพิมพลงบนวัสดุไดหลายชนดิและคุณภาพดี แตมีขอจํากดัที่พิมพ 

ไดชากวาระบบอื่น ๆ  

 ระบบการพมิพแตละระบบจะมีขอดีและขอจํากัดที่แตกตางกนัไป  เมื่อตองการจะพิมพ 

ส่ิงพิมพใดจะตองเลือกใชระบบการพิมพใหถูกตองจึงจะไดผลดีและคุมคามากที่สุด 
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แบบฝกหัดทายบทที่  8 
 

1. จงอธิบายระบบการพิมพดังตอไปนี้พอสังเขป 

1.1 การพิมพพืน้นนู 

1.2 การพิมพพืน้ลกึ 

1.3 การพิมพซิลคสกรีน 

1.4 การพิมพพืน้ราบ 

1.5 การพิมพดวยแสง 
2. จงเปรียบเทียบการพิมพระบบเลตเตอรเพรสกับระบบเฟลกโซกราฟ 
3. การพิมพระบบกราววัรมีลักษณะการทํางานอยางไร 
4. ในการพิมพระบบแมพื้นรองลึกมีลักษณะการทาํงานอยางไร 
5. การพิมพซิลคสกรีนมหีลักการทํางานอยางไร 
6. จงสรุปลักษณะสําคัญของแมพิมพทัง้ 4  แบบวามีความแตกตางกนัอยางไร 

7. ในปจจุบนันิยมใชระบบการพิมพออฟเซตมีเหตุใด 

8. จงสรุปขอดีและขอจํากัดของระบบการพมิพเลตเตอรเพรสกับระบบการพิมพออฟเซต 

9. จงเปรียบเทียบการพิมพเชงิศิลปะกับการพิมพเชิงอุตสาหกรรมมีความแตกตางกนัอยางไร 
10. จงยกตวัอยางสื่อส่ิงพิมพที่ใชระบบการพมิพตอไปนี้มาอยาง 5 ชนิด 

10.1   การพิมพระบบเลตเตอรเพรส 

10.2   การพิมพระบบกราววัร 
10.3   การพิมพระบบออฟเซต 

10.4   การพิมพระบบซิลคสกรีน 
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